


ege asal metal

Metal Uriinleri Ticaret Ltd. Sti.

1969 Yilinda Istanbul Persembe Pazarinda Cemal Diker ve
Ortaklari Komandit Sirketi iinvan: ile kurulan Asal Metal
1965 yilinda Ege Asal Metal Limited Sirketi lnvan: ile
ege piyasasinda yerini almigtir.

Kiymetli metallerin, bir baska deyisle; demir digi metallerin
ve endlistri plastiklerinin her tirll yari mamul ve dzel imalat
seklinde satigl yapilmaktadir.

[zmir'de 1985 yilindan itibaren ki faaliyetleri sirasinda
yaklasik 10.000’in lizerinde miigteri portféyiine sahip olan
firmamiz diiriistliik ve miisteri memnuniyetini ilke edinmistir.

Firmamiz gerek kendi yetistirdidi, gerekse yetismisg,
konusunda bilgili personelle ¢aligmakta olup, personelimiz
seyyaliyeti gok diigiiktiir. Bu istikrarimizin bir gdstergesidir.

Firmamiz sporun insan saghgi ve motivasyonu ile ilgili
faydalarini bildigi i¢in spor ile zel olarak ilgilenmektedir.
Bu iki konuda olmaktadir. Fersonelimizin arasinda olusturulan
iki futbol takimi ile hafta sonlari mag ve piknik tiirii eglenceler
diizenlenmektedir. [kinci konu ise daha profesyonel boyutta
ilgilendigimiz otomobil sporlarinda; ortaklarimiz Mithat Diker ve
Vedat Diker bu spor dalinda miicadele etmekte ve gesitli dnemli
basarilara imza atmaktadiriar.

Yeniliklere ve Diinyadaki degisime ayak uydurmaya galigan
firmamizda su anda ikinci kusak gérev basinda. Froje olarak 2010
yilinda yapilacak dedigiklikler ve yeniliklerle, hedef biyiitmelerle,
ligiingli kusak gorevi devir alacaktir.

Sizlere her zaman daha lyi hizmet etmek i¢in galismalarin
slirdiiren firmamiz, sizlerle daha bliylik hizmetlere imza atacaktir.

Sayagllarimizla
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BROMZ (KIZIL)

- Bronz Mamul Cegitleri

- Flziksal Ozellikleri

- Yaulagik Agiriik Catvali (Dalu ve delikli cubukdar)
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- Piring Marnul Cisgitle

- Fiziksel ve Makanik Ozellikler
- Yaktagik Afuiik Catvell {Cutuk - altkbgo - dietkiss - boru - levha ve lamalar)
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BAKIR

= Bakir Mamul Gesatlari

- Fizikzel Ozeliklari

« Yaklagik Agirirk Cetveli (Levha - qubuk - boru - lama ve kangal borular)
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ALOMINYUM

- Fiziksel Ozellikler - Allminyum Mamul Cesitlari

- Yakkgk Agirik Getvell (Levha - qubuk - lama - boru ve profilier)

- bglem Alagimian Mukayese tablosy, kimyasal bilegim limitler va alagmb killgelerin kimyasal bilesim tablotan
- Temel Dederler

PASLANMAZ (KROM-NIKEL)

- Pastanmaz Levha va Gubuk Cesitier]

= Paslanmaz (krom) Tireri

- Pastanmaz Mamdllerimiz Kimynsal Bilegim ve Fiziksel Ozellilderi

= Yaklagik Afurlik Cetvell (Cubuk, dorkdse, altikdse, lama, kbgebent, boru ve profiier)

TEFLON (PTFE)

- Tafion'un Ozellikderi ve Kulanim Alanian

- Teflon'un Taknik Ozeliklar

- Yaklagik Afirlk Cetvell (Cubuk, delikli gubuk, levha ve rulolar)
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DOKOM POLYAMIT (CAST POLIAMID)
« Dkl polyamitin Ozeliklen ve Kullanm Alanlan
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24 - Dikiim patyamiin Teknik Czelliker
- Yaklagik Afirhk Cetvell (Gubuk v leviakar)

DELRIN (POM)

== - Delrin‘in Teknix Czellikied
36 - Delrin'in Kimyasal Ozelikien

= Yaklagik Ajuik Cotvedl (Gubuk ve Levhalar)
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PVC (POLIVINILKLOROR)

- PVC'nin Kullamim Alandar

- PVYCnin Teknlk ozelior

Yaklagik Afirli Cetvali (Levha ve cubuiklar)
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POLYAMID (PA B)

- Polyamad'in Kullanim Alanian

- Potyamidin Teknik Ozallidari

- Yakiagik Ak Catveli (Gubuk ve levhalar)
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POLIETILEM (PE)

Poligtilen’in Kultarm Mantan - Polietilan’in Ozellikien
« Poliatiter'in Teknik Ozellien

- Yaklagtk Aliritk Catvel (Cubuk ve levhatar)
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POLIPROPILEN (PP)

- Palipropiben’in Kullanam Alantar

- Polipropilen’n Teknik Ozallikleri

- Yaklagik AQulik Cetvall (Cubuk ve evhalar)
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FiIBER

- Fiber'in Kullarim Alanian - Fiber Gesitien
- Fiber'in Taknik Ozefikier

- Yakhagik AQitik Cotvel (Cubuk ve levhatar)
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clva geLiGI

= Civa Gelfinin Kullaram Alandan

- Sicak Sekil verme ve Isil lgiem

- Yaklasik Afjirick Getveli (Gubuklar)




PLEXIGLAS (AKRILIK LEVHA)
- Plexigles Mamdlierin Ozellikberi
- Yakiagik AQirlik Catveli (Levha, cubuk, ddrtkdge ve barular)
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KALIP YAYLARI (POLIORETAN VE H.P.PU)
- Kalip yaylannin Teknik Ozelikiod - Kalip yaylanmin Standart Olgl Semas:

- Kahp yaytannin Kilii Gzelien - Uygulama Alandan - Kahp yaylannin Uygulamatan

- Yiksek Performansl: Sanayl Tekerlekler
- Yiiksek Performansh Polidretan Kaplin Elastomerleri
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KALAY
- Kalay'in Fiziksol, Mekanik ve Islenma Ozefikier
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GinKo
< Ginko'nun Fiziksed, Mekanik ve Igenme Ozelikiend

KROM KAPLI MILLER
- Krom Kapéi Mit Standan Qledteri
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HONLANMIS BORULAR
« Honlanmig Boru Standart Olgllan
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S0GUK GEKME BORULAR
- Standart Boru Olglilen
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KAYMAK TELLERI
- Kaynak Tellerinin Gesiled - Kaynak Tozlannin Gesitien
- Bakir ve Gomiks Kaynak Teberinin Kullanim Alantan, Teknik Yerilen,
= Standart Lehim Gubuklan
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CONTALIK LEVHALAR
- Klingsit Levha
- Girafiti Telli Levha
- Amyant Levha
= Mantar Levha ve Torevlers

YUMUSAK SALMASTRALAR
= Don Yagh Salmastra - San Yagl Saimastra
- fumyand, Fit
- Girafitll, Grglila Salmastra
- Amyan! katlamal Seril

TEFLOM (PTFE) ESASLI AMYANT SALMASTRALAR
- Bewaz Teflon Salmastra
- San Teflon (Empomp) Salmasira
- AsHl Salmastra
- Cam Elyvafll Kumag Salmastralar

MOHENDISLIK PLASTIKLERININ GENEL OZELLIKLER] TABLOSU

EGE ASAL METAL AILES| VE S0SYAL ETKINLIKLER FOTOGRAFLARI




BRONZ (KIZIL)

(0ZGUL AGIRLIGI 8.5 kg./cm?)

Savurma dikim ydntemi ile imal edilen bronzlar; kizak, yatak, burg ve digli imalinde kullanilir,

Makinalarin dmrind uzatir, anza ve bakimi asgariye indirir.

BRONZ MAMUL CESITLERI :

+ SKS - 1, SKS 2 (SARKUYSAN) Dolu ve Delikli Gubukiar
« SnBz-7, SnBz-8, SNBZ-10, SNBZ-12, SNBZ 14 BRONZ dolu, delikli, gubuk ve lamalar.

= Aliminyum Bronz dolu, delikli, gubuk ve lamalar
+ FOSFOR BRONZ gubuk, levha ve rulolar,

FiZIKSEL OZELLIKLERI (SnBz10)

Kompozisyon (%)

Ozgil Agirlik (Kg/dm3)

Ergime Sicaklig (*C)

Ist lletkenligi (20°C), (Kcal!Sa/CmPC)
Genigleme Katsayis (20-300°C), (°C) x 102
Isinma Isisi (20°C), (KeallKgrC)

Ozdireng (20°C tavlanmig) (u0Q-cm)
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30 dolu
35 dolu
35x15
40 dolu
40 % 20
45 dolu
45x15
45 x 25
50 dolu
50 x 20
50 x 30
55 dolu
55 x 25
60 dolu
60 x 25
60 x 40
65 dolu
65 x 30
65 x 45
70 dolu
70 x 40
75 dolu
75 x 35
75.% 50
80 dolu
B0 x40
BO x 60
85 dolu
85 x 50

Cu:90 SM:10
Bg.802
1020-1045
162
18.36
0.09
3.92

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (BRONZ)

4,350

6.260

8.530

6,960
11.150

8.360
14.130
12.560

9.780
17.400
14.610
11.130
21.130
16.700
25.200
20.850
14.050
29.380
23.110
15.250
34.130
22.980
39.210
30.680
21.810
44.640
33.480
19.440
50.170
32.770

STANDART
OLCULERIMIZ :

Igi dolu gubukiar cap © 20 mm -
350 mm., igi bos (delikli) cubuklar
@ 35 mm - & 450 mm.

arasindadir.

Standart digindaki bronz dikim
malzemelerin, istenilen analiz ve
dlglilerde imali yapilmaktadir.

90 dolu
90 x 40
90x 70
95 dolu
95 x 55
100 dalu
100 x 50
100x75
100 % 70
110 daolu
110 x 60
115 x 80
120 dolu
120 % 70
130 dolu
130 % 60
140dolu
140 x 75
150 dolu
150 x 80
160 dalu
160 x 90
170 dolu
170 x 100
180 dolu
200 dolu
200 x 140
250 dolu
300 dolu
350 dolu

56.3890
45,240
22,260
62.830
41.700
69.720
52.320
30.510
35.330
84.300
59.100
47.600
100.240

66.210
117.520

92.320
136.730

97.630
157.070
112.430
178.540
122.150
201.140
131.420
226.000
278.110
142.380
435.050
627.150
853.000




Korozyona dayanikh, yiksek uzamali, deniz
suyuna mukavim bir malzemedir

ok iyi asinma mukavemetli, deniz suyuna
dayanikli sert bir malzemedir.

DIM 1705
G-snBz10
DIN 1705
Gz-SnBz12

Deniz suyuna dayanikh, serthigi yiksek bir
malzemedir

FOSFORLU KALAY
BRONZLARI

Deniz suyuna dayanikl, orta serllikla
yumugak ve sert lehim yapilabilen bir
malzemedir,

Deniz suyuna ve aginmaya dayanikl orla
sertlikte bir malzemedir

KIZIL BRONZLAR

Deniz suyuna dayanikl, sert bir malzemedir.

Orta sertlikte, iyi kayma &zellijine sahip,
aginmaya dayankh, bilhassa seyreltik sdlfirik
asit, klordr asidi ve yag asitlerine dayanikh bir
malzamedir.

Orta serilikte, kaydirmaya, aginmaya ve
korozyona dayaniklihdn yiksek bir
malzemedir.

Yumugak clup, yiksek kaydirma dzelligineg
sahiptir. SOifirik aside dayanikhdir. Yagsiz
kalma durumlannda ve su ile yaglamada
galizabilen bir malzemedir.

Cok iyi kaydirma ozelligine sahip, yumugak,
siifirik aside dayanikh, kit yadlama
garllarina uygun ve su ile yajlamada iyi
Gzellik ghsteren bir malzemedir,

KALAY KURSUN BRONZLARI

Deniz suyuna, korozyona dayamkh bir
malzemedir.

Deniz suyuna, korozyona dayamiklh bir
malzemaedir

Deniz suyuna, aside, korozyona kavitasyon
ve erozyona cok dayanikh bir malzemedir.

ALUMINYUM BRONZLARI

Deniz suyuna, kavitasyon, korozyona vs
erozyona dayanikh, diglk iletkenlikte
{<3m/0mm) permeabilitesi zayifur, (<1.01)

DIM 1705
G-5nBz13

DIN 1705
Gz-Rg5

DIN 1705
Gz-Rg7

DIN 1705
Gz-Rg10

DIN 1716
G-5SnPbBz5
TS 502

DIMN 17186
G-8nPbBz 10
TS 502

DIN 1716
G-SnHbBz 10

DIN 1716
G-SnPbBz20
TS 502

DIN 1714
G-AlBz

DIN 1714
G-FeAlBz F50

DM 1714
Gz-NiBzF 70

DN 1714
GN - Min Al BZ F 42
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(-ok agir yik altinda ve digiik dénme hizindaki yataklar ve burglar, pompa ve tlirbin pervaneleri, sojuk hadde
yataklar yavag galigan ve ylksek mukavemet isteyen digliler.

Yilksek (asin) yiklere dayanikl yataklar, kizakiar, stratli diinen 4.5 kg/mm2 yilke dayanikl salyangoz digli
ve civatalar. 12 kg/mm2 basinca dayanikh krank ve biyel kolu burglan. Yik altinda hareket eden mil sormunlan,
friksion bilezik ve pullan

Azami 6 kg/mm2 yike dayarmkh kaymali yataklar ve agir sartlar altinda galisan kaymali plaka ve kizaklar,
MNormal caligma sartlannda kullamilan kollektar bileziklerinde ventil yatad bileziklerinde, 225°C 1siya dayanikl
su buhan armatdrleri, pompa, et kalinhi§i ince dékiim pargalar, kaymal yataklarin imalinde.

Mormal ve adir sartlar altinda galisan kaymal yatak burgian, diz yataklar, 4kg/mm2'ye kadar yik tagsiyan
piston pim burglan, genel makina imalall igin kaymal yataklar 8 kg/mm2'ye yik tasiyici krank ve eksantrik
mil yataklan, gemi mili ve silindir burglan, takim makinelerinin orta ve air yik altinda galigan sabit kizaklari,
friksion bilezik ve diskleri, orta yik altinda galigan kaymall plaka ve kizaklanin imalinde.

5 kg/mm2 yiklere kadar dayanikl kaymal yataklar, gemi miller, asin yik altinda calisan kaymal plaka ve
kizaklar diigiik hizh salyangoz dislisi, kafit merdanesi gémilegi, mil somunlar.

Kenarlan hafif yiike tabi, yizey basinci fazia kaymali yataklar, sicak hadde yataklan, biyel kol yataklan, aside
dayanikh armatirler,

Kenarlan hafif ylke tabi, yilksek ylzey basinci altinda galigan yataklar, sicak sofuk hadde yataklari, vasita
yataklari,

Kenarlan hafif yiike tabi, yOksek ylzey basinci altinda galisan yataklar, aside dayanikh armatirler ve dékim
parcalar, agin yik altinda galisan yataklar.

Dihglk devirli ve ylksek ylzey basinci altinda ¢alisan yataklar, degirmen makineleri, su pompalan, soduk
hadde ve folyo haddeleri yanmalt motorlardaki biyel kolu yataklar, korozyona dayanikh armatiir ve dékim
parcalarn imalinde.

Kimya ve gida sanayinde kullamian muhtelif dokim pargalar, armatdrler.

Gemi ingaatinda. kimya ve gida sanayinde kullanilan muhtelif ddkim pargalan, bilhassa yiiksek mukavemetli
aside dayarikl armatirler.

Kimya, qida, yad sanayi, maden makinalar ve gemi ingaati, ddkiim pargalan imalinde, digliler, konik disliler,
sonsuz digliler, civatalar, burglar, sicak buhar armatirleri, kaydirma kizaklan ve asinma pargalan, gemi
pervane ve somunlan imalinde.

Tipik dzelliklerinden dolayr gemi insa, makine imalati, kimya ve yag sanayii, gemi pervaneleri, armatirler,
tiirbin kanatlan ve digli imalinde.







PIRINC (SARI)

(Ozgiil Agirhig 8.5 kg./cm?3)

Bakir ginko alagimidir. Geneflikle
%e 40 ginko, % 60 balur geklindedir.
Pirincin sert olmasi istenirse
igindeki ¢inko oram artirilir.
Yumusak piring istenirse igindeki
ginko orani azaltilip, bakir orani
arttinilir. Yurmugak olan piringler
dovme piring clarak da kultanilir,
Firincin otomatta rahat
islenebilmesi igin igine % 1-3
arasinda kursun ilave edilir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI
Kompozisyon (%) Cu: 60.0 Pb: 1.0 Zn: 39.0
Ozgil Agiriik (Kg/dm2) 8.415
Ergime Noktasi (°C) 888.896
Ist lletkenligi (20°C), (Keal/Sa/Cm/°C) 100
Genlegme Katsayisi (20-300°C),(*C) x 10-6 2049
Isinma lsis1 (20°C), (KcalKg/®C) 0.09
Ozdireng (20°C tavlanmis), (u-cm) 6.39
MEKANIK OZELLIKLERI
Gerilmede Elastik Modil (Kg/em2) 0 103 1000
Cekme Dayanikhd! (Kg/em2)
Tavlanmis 3795
Yay 5625
Akma Dayaniklihg: (Kg/em2)
Tavlanmis 1405
Sert 4220

Uzama (5.cm.de) (%)

Tavianmig 40
Sert 6

BULUNUS SEKILLERI
Cubuk, altikbse, dortkose, lama, levha, tel, profil, boru, serit

KULLANMA YERLERI

Makina Sanayi, Armatiir Sanayi, Elekirik ve ELekironik Sanayi, Sils ve Oyuncak imalat,
Saat Parcalari, Pil Uglari, Pompa Borulan, Silah Sanayi, Reflektor, Oto Radyatér ve
Benzin Depolarn, Dékim Sanayi.




PiRINC MAMUL CESITLERI

MS 58 : Alukbse, Dortkdse, Cubuk, Lama,
Kogebent, diz ve kangal teller.

MS 63 : Profil ve boru olarak imal edilir.
MS 70 : Levha ve gerit olarak imal edilir.

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (PIR

iNG)

Cap ©  BKboge 4Kdge || Cap Etimm Et1Smm Et2mm || Kahinhk Kg/m? Kalinkik Kg /m Kalinh Kg/m
mm Kg/m Kag/m Kg/m mm Kg/m Kgifm Kg/m mm mim mm
3 0,060 0.065 0.075 -] 0.110 0.10 0.850 axi10 0255 10x20 1.700
4 0110 0320 0.135 ] 0.135 0.15 1.275 15 0385 25 2125
5 0470 0.185 0.210 7 0.160 0.20 1.700 20 0510 30 2,550
6 0.240 0.265 0.305 8 0.180 025 2.125 25 0540 40 3.400
7 0.330 0.360 0415 ] 0210 0.30 2.550 30 0765 50 4.250
8 0.430 0.470 0.545 10 0240 0.340 0.35 2.975 410 0.340 60 5.100
g 0.540 0.585 0.690 11 0270 0380 0.40 3.400 15 0510 80 6.800
10 0.670 0.735 0.850 12 0.250 0.420 0.530 0.50 4.250 20 0.680 100 8.500
1 0.810 0.890 1.030 13 0.320 0.460 0.580 0.60 5.100 25 0850 15%30 3.825
12 0.960 1.060 1.220 14 0.360 0.500 0.640 0.70 5.950 30 1.020 40 5.100
13 1.130 1.245 1.440 15 0.375 0.540 0.685 0.80 6.800 S0 0.425 60 7650
14 1310 1.440 1.670 16 0.400 0.580 0.750 0.90 7.650 15 0.640 80  10.200
15 1.500 1.800 1.810 17 0.430 0.820 0.800 1.00 8.500 20 0.850 100 12730
16 1.710 1.885 2,180 18 0.455 0.660 0.855 1.20 10,200 25  1.065 2030 5.100
17 1.930 2.130 2,460 13 0.480 0.700 0810 1.50 12750 30 1275 40 6.800
18 2.160 2.350 2.750 20 0.510 0.740 0,960 200 17.000 40 1.700 50 8.500
18 2410 2.660 3.070 22 0.560 0810 1.070 3.00 25500 50 2125 60 10.200
20 2.670 2.950 3.400 24 0.615 0.200 1.175 400 34000 6x10 0510 80 13.600
22 3.230 3560 4.110 25 0.640 0.240 1.230 5.00 42500 15  0.765 100 17.000
24 3.850 4.240 4,900 28 0.720 1.060 1280 6.00  51.000 20 1.020 3050 12.750
25 4170 4.600 5,300 30 Q775 1.140 1.495 800  68.000 25 1276 70 17.850
26 4.500 4.980 5.750 32 0.830 1.220 1.600 10.00  85.000 30 1.530 B0 20.400
27 4.870 5.370 6.200 35 0.810 1.340 1.760 40 2040 100 25.500
28 5.230 5.750 6,660 40 1.040 1.540 2.030 50 2530 40xE0 20,400
20 6.010 6.620 7.650 45 1175 1.740 2.205 Bx20  1.360 B0 27.200
az 6.540 7.540 8.700 50 1.310 1.940 2,560 25  1.700 100 24.000
as B.180 8.020 10.420 55 1.440 2140 2,830 30 2040 50x100 42,500
268 9.640 10.810 12270 B0 1575 2,345 3100 40 2720
40 10,700 11.760 13.600 65 1.710 2.545 3.365 50  3.400
45 13.500 14.890 17.290 70 1.840 2,745 3.630
50 16,700 18400 21.250 80 2110 3.140 4.165
55 20200 22300 25,700 20 3,545 4.700
60 24000 26.470 30.600 | | 100 3.945 5,230
65 28.200 37.600 35.950
7o 32,720 42,800 41.650
¥5 37500 48300  47.850
80 42,700 54100 54,400
a0 54.050
100 66.750
110 80,750
120 96,100
130 112.800
140 130.800
150 150.200

NOT : Istefie bagh olarak farkh ebat, 6igl ve 6zelliklerde (tavhi, yanm tavl ve sert) piring levha, rulo, gubuk, boru imalati yapilir.






(Ozgiil Agirhdn 8,9 kg./cm?)

BAKIR

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Ozgiil Agirlik (Kg/dm2) 8.885-8.941
Ergime Sicakhd (*C) 1065-1083
Isi lletkenligi (Kcal/Sa/CmiC) 336
Genlesme Katsayisi (20-300°C) (*C) x 102 17.64
Isinma Isis1 (20°C), (Keal/Kg/*C) 0.092
Elektrik lletkenligi (20°C tavlanmisg), (3:ACS) 101
Ozdireng (20°C tavianmis) (402 - cm) 1.71

Bakir mamdileri dogada serbest halde nadir
olarak bulunur. Genellikle filizlerden olusurlar,
Piyasada elektralitik ve rafine olarak bulunur.
Is1 ve elektrik fletkenlifi cok ylksektir. Bunlann
diginda istede bagh olarak zirkonyumluy,
berilyumlu, krom nikel alasimh ve cgesitli
alasimlarda istenilen malzemelerin dzel
imalati yapilir. Elektrolitik bakir malzemeler
dalma erozyon makinalarinda elektrot olarak,
yiksek algak akimh elektrik pano, trafo ve
is makinalarinda bara olarak kullanihrlar.

KROMLU (MALORI) BAKIR BERILYUMLU BAKIR

Cekme Mukavemeti 450-500 N/mma2

Seartiik HB 140/ 160/ (10 2.5)

Elektrik iletkenlidi B2 2% 1ACS = min.45 m /{1 - mm
Termal listkenligi 0.77 Cal.fem.s.C

Yoguniuk 8.8 gm.fomz

Malzeme Mo: DiM 17666 - 2.1293

Calisma Sicakhig 500°C

Yilksek elekirik letheniigi, yviksak
sicakhklarda serlik ve mukavemet
isteyen pargalar

Diigk karbonlu geliklerin (Panel
radyatdr, benzin depolar, vs.)

- Galvanizli saglann (Otomotiv ve
beyaz egya) kaynaginda nokia
kaynak elekirodu ve dikig

kaynak diski olarak

-Punta kaynak makinalannda
elekirod tucu olarak

Kullanma Yerleri

G00-900 N/mm2

220 / 260 (10/2.5)

45 % IACS = min.25 m /0 - mm2

0.47 Calfem.s*C

£.8 gm.fcm3

DI 17666 - 2.0850

475°C

Daha digdk lletkenlige karsilik,

daha yiiksek sicaklarda,, daha

yiksek sertlik ve mukavemet istenen
pargalarda;

- Paslanmaz saclarin nokia kaynak elektrodu
ve dikis kaynak diski (beyaz esya, buzdolab,
gamagir makinasi)

-Celik hasir, jant ve zincir imalinde punta
elekirodu

- Piring aliminyum ve zamak enjeksiyon
makinalarinda piston kafas: olarak,

- Piring, aliminyum, zamak ve plastik
enjeksiyon makinalannda kalp
malzemasi olarak.




BAKIR MAMUL CESITLERI

Bakir gubuklar, lamalar, borular (diiz,
kangal ve bafon olarak), flexibil,
toprakiama levha ve gubuklar, tavli
ve tavsiz bakir levhalar, kutu profiller,
bakir rulolar, fittings baglant
elemanlar, kangal cubuklar, drglil ve
diz bakir teller, puntalik alagiml bakir
cubukiar...

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (BAKIR)

LEVHA CUBUK BORU LAMA K. BORU
Cep Cap

Kalinhk Kalmlik Kalinlik

R Kg/m s Kg/m eEd Kg/m i Ka/m T Kg/m
.10 0.880 3 0.065 &x1 0412 203 0.534 3M6x0.40  0.051
0.15 1.338 4 0.112 Gxl 0,140 205 0.850 050 0.084
0.20 1.780 5 0175 Bx1 0185 25%3 0.670 0.70 0.080
0.25 2225 B 0.252 O9x1 0.235 25x5 1.110 1/4x0.40 0.0B8
0.30 2670 B 0.448 10x1 0250 30x3 0.800 0.50 0.085
0.35 3.116 10 0.700. 12%1 0310 30x5 1.340 0.70 0420
0.40 A.560 12 1.000 14x1  0.380 3010 2670 SME040 0.085
0.50 4.450 14 1.370 1521 0390 30x15 4.000 0.50 0107
0.60 5.340 16 1.790 16x1 0.420 40x4 1.420 070 0.150
0.70 6.230 18 2.265 18x1  0.475 40x5 1.780 Fex.40 0.702
0.80 7.120 20 2.800 18x1 0.500 40x10 3.560 050 0.128
1.00 B5.900 22 3380 1915 0.735 40x20 T.120 0.70 0.180
1.20 10,680 25 4.370 20x1 0530 50x15 6.675 1.00  0.250
1.50 13.350 28 5480 221 0.580 50x20 8800 1/2x0.40 0137
2.00 17.800 30 6.300 2515 0.880 50x25 11,125 0.50 0171
3.00 28.700 32 7160 251  0.670 5030 13.350 0.70 0.240
4.00 35.600 35 B.560 25x1.5 0985 BOxS 2.670 1.00 0,340
5.00 44.500 40 11,200 2Bx1 0755 BOX10 5.340 58040 07
.00 53.400 45 14.150 28x1.5 1.110 BOx20  10.880 050 0.214
50 17.500 A0x1.5 1.200 60n25° 13.350 070 0.300
55 21.150 30x2 1.570 B0x30 16.020 1.00 0.430
&0 25150 35x2 1.840 BOx40 21380 J4x0.50 0257
Fii] 34.230 402 2130 BOxS 3.560 0.70 0.380
B0 44,700 452 2400 BOx10 7.120 1.00 0500
a0 56.600 02 2.T00 80x15 10,690

100 59.900 S4x2 2000 BOx20  14.240
110 £4.500 60x2 3240 80x25 17.880

120 100.600 B0x30  21.380
120 118.000 BOx40  28.480
140 137.000 BOx50  35.600
150 157.200 100x5  4.450
160  178.900 100x15 13,350
170 202.000 100x20 17,800
180 226.400 100x25 22,250
190 252200 100%30  28.700
200  279.500 100x40  35.600
100x50  44.500
100x60  53.400
120x10  10.680
120x15  16.020
120:20 21.360
120x30 32.040
12040 42.720
180610 13350
150xk20  26.700
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ALUMINYUM

(Ozgil Agirhd : 2.7 kg / cm?®)

Allminyum tabiatta ¢ok bulunan metallerden biridir. Hava ve su
etkilerine dayanikhdir. Yumusgak olusuyla kolay bigimiendirilir.
Aliminyum mamuller ; Makina ve otomotiv sektdrinde, ugak sanayil,
depo tanklan, insaat, discephe, gati ve izalasyon iglerinde vib. kullanilir,

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Kompozisyon (%) 99.45 (min)
Ozgil Agirik (Kg / dm?) 2.7
Ergime Sicakligi (°C) 646 - 657
Is1 iletkenligi (25°C tavianmis) (Kcal / Sa/ *C) 200
Ozdirenc (20°C) (uQ2 - cm) 28
Genlesme Katsayisi (20 - 100 °C) (*C) x 10-6 238

ALUMINYUM MAMUL CESITLERI

Aldminyum ; levha, delikli levha, plaka, lama, qubulk, boruy,
profil, kisebent, geta, gdzyas: levhalar, gofrajh levhalar,
kafes telleri, kangal teller, kaynak telleri, aliiminyum
alasimh kiilgeler.

Sik kullanilan aliminyum alasimh gubuk ve levha tirlerl
icinde; Efial - 3, Etial - 53, Etial - 60, 2014, 2024, 5083,
5754, 6083, 6082 - T6 kalitelerde aliminyum gubuk,
altikdse, levha, plaka, boru ve profil cesitleri bulunmaktadir.

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

LEVHA CUBUK LAMA

Kahinlik Kalinhik

el Kg/ m? E:rﬁ Kg/m e Kg/m
0.10 0.270 <] 0.076 20x3 01862
0.15 0.405 8 0.136 20x5 0270
.20 0.540 10 0212 20x10 0540
0.25 0.675 12 0.306 25x3 0.202
0.30 0.810 14 0.416 25x5 0,337
040 1.080 16 0.543 25x10 0.675
0.50 1.350 18 0.687 25x15 1.015
0.60 1.620 20 0.848 A0x3 0243
0.70 1.880 22 1.025 30x5 0.405
0.80 2160 25 1.325 30 x10 0.810
080 2.430 a0 1.910 30x 15 1.215
1.00 2,700 32 2170 30 x 20 1.620
1.20 3.240 35 2.600 40x 5 0.540
1.50 4,050 40 3400 40 x 10 1.0B0
2.00 5.400 45 4,300 40x15 1.620
2.50 6.750 50 5.300 40x20) 2180
3.00 8.100 55 6.420 40 x 25 2,700
4.00 10,800 60 T.630 50x5 0.675
5.00 13.500 T 10.400 50x 10 1.350
6.00 16.200 80 13.800 50x15 2025
8.00 21.800 20 17.970 50 x 20 2700
10.00 27.000 100 21,195 50 x 25 3.375

12.00 32.400 110 25.650 50 x 30 4.050
15.00 40,500 120 30.500 B0x5 .B10
20.00 54.000 130 33.820 60 x 10 1.620
25.00 B7.500 140 41.550 B0 x 15 2.430
30.00 B1.000 150 47.700 60 ¥ 20 3.240
35.00 294,500 160 54,300 60 x 25 4.050
40.00 108.000 170 61.300 60 x 30 4.900
50.00 135.000 180 68.700 B0 x 40 6500
60.00 162.000 200 84.800 TOxS 0.845
70,00 182.000 250 132.500 T0x10 1.890
80.00 216.000 300 180.800 TOx15 2.835
80.00 243.000 400 338,200 70 x 20 3.780

10000  270.000 500 530,000 B0x5 1.080
120.00  324.000 BDx 10 2.160
13000  351.000 BDx 15 3.250
150,00 405.000 80X 20 4.350
200,00  540.000 100 x5 1.350
300.00 B10.000 100 x 10 2.700

100x15 4.050
100 x 20 5.400
100 x 25 6.750
100 x 30 8.100
100 x40 10.800




YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (ALUMINYUM)

i i i
8 1 0.060 25 1.5 0.300 45 15 0.556 80 25 1.650
10 1 0,076 25 2 0.382 45 3 1.073 80 4.7 3.013
- . . 25 3 0.562 45 1825 4.158 a2 28 1.888
1 1 0.086 25 5 0.852 46 53 1.836 85.4 2.25 1.582
10 25 0.160 25 85 1.194 48 1 1.149 20 27 2.007
13 1 0.102 26.3 T3 1.181 &0 13 0.539 100 2 1.660
- . . 27 6.45 1.128 50 25 1.010 100 25 2.075
15.7 535 0.472 27 3 0.613 50 3 1.200 100 55 4.425
15.8 3.65 0.378 28 1 0.230 5156 9,55 3412 100 3 263
16 1 o127 28 1.7 0.382 51.8 1748 5.166 107 4.5 827
16 1.5 0.185 28 2 0.443 o5 25 1117 114 35 3.283
16 25 0,286 30 2 0.475 555 5 2.150 114 ] 5517
16 2.95 0.328 = - = 58 1.5 0722 114 10 B8.854
17 4 0.442 30 25 0.585 60 1.5 0.748 120 2 2.009
18 1.5 0.21 30 a 0.690 60 2 0,988 125 225 2.351
19 1.2 o182 30 5 1.064 60 25 1.223 131 415 31622
20 1.2 0.1, a0 1075 1.762 60 3 1.456 135 3.25 3.648
20 1.6 0216 31.1 2 0.495 60 4 1.907 138 2 3.448
21 3 0.460 31.85 9.075 1.797 64 2 1.165 143.1 2.8 3.344
22 1 0.179 34 5 1.234 - - - 149 10 11.835
22 1.3 0.229 35 3 0.817 68 T 0.988 160 24 3.018
22 15 0.262 35 E 1.277 B8.5 4 2.196 150 35 4.367
22 1625 D.282 36 & 1.319 70 2 1.158 162 52 44271
22 5 0723 arr 1.3 0.403 714 2.25 1.324 157.5 a.75 4.909
2246 5.58 0.801 38 2 0.613 744 22 1.352 160 4 5313
24 595 0.914 387 1.5 0.475 74.5 L a.z2: 200 ] 8.30
246 18 0.350 38.5 2 0.638 75 25 1.543 206 165 25139
25 1 0.204 40 4 1.226 76 1.9 1.189 220 8 14438
25 12 0.243 40 B 2179 riy 4 2,486
42 4 1.294




STANDART PROFILLER (ALUMINYUM)
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¥ a - a b

S o S L. L
I e -3 - Tk

N — g —s I*'l'ﬂ. o

DIKDGRTGEN KUTU PROFIL KOSEBENT PROFIL U PROFIL
a c a

":"“ ﬂ'?l'ﬂ mcl'ﬂ Ry mm  mm  @/m mm msm Kgim n;n ::m :1;:1 :1:1 Kgim
27 10 1.5 0.276 =0 1.3 0.264 10 1.25 0.063 13 5 25 1S 0.095
38 10 15 0341 20 2 02390 20 12 oaze | | 2 4 T12 | o2
30 15 1.5 0.341 25 13 0.326 25 1.2 0.126 27 25 3 12 0.249
25 17 11 0837 25 2 D48 25 1.2 0.159 an 24 215 0340
a5 20 18 0502 275 a8 0.259 30 1.2 0,191

40 20 1.3  0.404 30 2 0.807 30 2 0.315

B0 20 15 0826 32 18 | 0572 30 3 0.463

30 25 15 0423 40 12  G0.505 40 2 0,423

50 25 1.2 0.472 40 3 1,203 40 4 0.824

435 275 14 0410 50 2 1.041 40 4 1.016

30 20 2 0498 50 3 1588 50 3 0789

30 15 125 1.287 G0 2 1257 50 B 1.287

40 30 1.8 0647 B0 3 1854 B0 B 1.854

50 a0 1.5 0.626 60 4 2428 B0 =] 2.504

50 30 2 0.824 70 2 1.474

50 30 2 0.823 70 4 2882

75 32 1.3 0.735 80 25 2.100

75 az 3 1.642 BOD 4 3.295

43 38 1 0455 100 4 4183

50 40 1.2 0.568

60 40 1.4 0.737

60 40 2 1.041

80 40 1.4 0.887

100 40 1.6 1.186

120 40 1.6 1.350

108.5 44 3 23r9

80 50 1.7 1.259

85 50 15 1.154

100 50 14 117

100 50 2 1.583

160 50 4 3.079

150 50 2 1.916

60 40 4 1.994

100 60 4 3295

120 60 4 3728

84 805 2 1.956

60 120 2 1.808

150 100 22 2928

180 a0 7 10,082

100 200 2.2 3.528




KIMYASAL KOMPOZISYON (ALUMINYUM)

ETINORM Fe 5i Cu Kin Mg Zn Ti Cr Herbiri  Toplam
ETIAL - 20 1 070 0.40 5.00- 500 0.05 0.0 0.05 0.05 005 0.15
ETiAL-212 070 0.50-1.00 3.80- 500 0.40-1.20 0.20-0.80 0.95 015 040 0.05 0.15
ETiAL-222 070 0.20-030 350450 0.40-1.20 .40 - .80 .25 015 210 0.05 015
ETIAL-242 0.50 050 3.580-490 0.30- 0,80 1.20-1.80 n2s 045 0.10 008 0.15
ETIAL- 30 0.70 060 006 - 0.20 1.00-1.50 0.10 0,10 005 0.05 005 0.15
ETILA- 51 0.70 0.30 025 100-1.50 0.60-1.40 0.25 0.05 0.05 005 015
ETIAL- 33 07 0.50 010 049-15 030 0.20 0.10 010 0.0 0.45
ETIAL- 35 0.70 0E) 03 0308 0208 0.40 010 0.20 0,05 015
ETiAL-433 .50 0.40 1.60- 260 0.20 260-3.40 6,80 - 800 0.20 0.18- 035 0.05 015
ETIAL- 444 0.50 040 1,20 200 030 210-2.90 5A0-6.10 010 0.18-0.26 005 115
ETIAL- 50 0.70 0.30 0.20 0.20-0.70 0,50 -1.10 0.25 0.05 010 005 015
ETIAL-515 00 0.40 0.20 0.10 1.10-1.80 0.25 .05 010 0.05 015
ETIAL-525 0.30 0.20 010 010 2.20-280 a0 0,05 015-035 005 0.15
ETIAL- 535 0.40 0.30 0.05 0.20 - 0.60 270-3.10 0.20 (.20 0.30 005 015
ETiAL - 54 ] 040 015 0.10-0,50 1.70-240 015 015 010 0.05 0.5
ETIAL- B0 0.30 0,20-0.10 010 0.20 0.40-0.90 010 010 0.05 0,05 015
ETIAL - 61 040 0.70-1.30 010 0.40-0.90 020 010 0.20 0.05 015
ETIAL - B2 050 0.70- 1,30 010 0.40-1.0 {60 - 1.20 0.20 010 0.25 0.05 015
ETIAL-547 020 0,55 - 085 003 0105 155 - 065 0.05 .03 005 0,05 015
ETIAL - 65 0.70 0,40 - 0.80 0.15-0.40 0.15 0,00 - 120 0,25 0.15 004 - 0.35 .05 015
ETiaL- o8 06-1.0 05-09 0.10 010 0.05 019 .08 005 .05 0.15
KIMYASAL KOMPOZISYON (ALUMINYUM)
ETINORM Fe si Cu Mn Mg Zn Mi Ti Fh sn
ETIAL - 1102 0,70 4.00-8.00 2100 -4.00 .20 - 060 015 .20 0,50 .20 0.10 0.05
ETIAL - 120 .50 4,506,00 010 0.20 o {10 .10 .20 0.0 010
ETIAL - 140 0.60 11.50 - 14,50 010 0.40 0.10 0.10 010 0.15 010 .05
ETIAL - 141 1.00 1150 - 1350 020 030 (.20 0.10 010 0,15 010 005
ETIAL - 145 060 11.00-1300 | 0.80-150 0,20 0.50-1.40 020 .80 - 1.30 .10 .10 .05
ETIAL - 147 0.25 B.70 - 9.10 240-3.70 0.20 0,40 -0.80 0.20 0,20 210 10 .05
ETIAL - 150 1.00 1100-1300 | 1.75-250 .50 040 0.70 0.30 0.15 0.10 0.10
ETIAL - 180 1,00 7.50- 9.00 3.00-4.00 0.50 03 100 0.20 .20 (R[] .10
ETiAL- 171 050 8,00 - 1000 (XL .40 - 0.60 (.30 - .45 0.10 010 015 0.05 0.0s
ETIAL - 175 0.80 800-1050 | 250350 0.30 0.70-1.20 0.50 .30 15 0.10 .05
ETIAL - 177 0.20 £.60 - 7.40 0.02 0.03 0,30 - 0.045 0.04 0oz 008-014 | 008 005
ETIAL- 178 0.40 5.00-550 280-3.20 0,10 - 0.20 0.15-0.25 0.50 (.30 15 0.10 0.05
ETIAL - 180 1.00 9p0-1150 | 0.70-250 050 0.30 200 .50 020 .10 020
ETIAL - 185 Q60 17.00-1800 | 0.80-150 0.20 080-130 0.20 0.80-1.30 0,10 010 0.05
ETIAL - 220 .40 0.35 4,00 - 5.00 010 010 010 0,10 0.05 0.05 005
ETIAL-221 0.30 030 4,00 - 500 0.0 0.05 010 0.15-0.30 005 0.05
ETIAL - 509 0,50 100 0,05 0.2-0.8 7-10 0.1 0.15 -




DIGER STANDART KARSILIKLARI (ALUMINYUM)

D. ALMANYA AB.D. FRANSA  |NGILTERE
{DIN) (NF) (BS)

ETIAL-20 AlCuBPL AICuBIPE 2011 A-USPHE FCl P-AICU5 5P AlcusBiPh
ETIAL-21 AKCUSiMn AICuSiMn 2004 A-U4 55 H15 P-AlCu4,SiMnMg AICu4Simg
ETlAL -22 AlCuSiMgt AlCumg1 2017 AL G . P-AICuMgMa AlCudMaS
ETIAL-24 AlCuMg2 AlCuMg? 2024 A-U4G1 LeT P-AICud Shightn AlCu$hg1
ETlAL-30 AlMnCu AMnGU 3003 Al . P-AMNICU AMRCu
ETILA- 31 AlMnikgt AN 3004 A-MIG - P-AlM1, 2Mg AlMniMg1
ETIAL- 33 Al Al 303 M N3 3568 AlMnt
ETIAL - 35 AlMnOSMI05 | A0 SMg0 5 3105 - N3 - Aln0.SMa0.5
ETIAL- 43 . . 7178 - - - AIZniMgCu
ETIAL- 44 AZnMgCu1 5 AlZrMgCul 5 7075 A-Z5Gu DOTS074A P-AlZn5 SMgCu ALZr5 5MaCU
ETIAL- 50 Albg0, B A1 5005 A-Go b4t P-AlMg0,§ AlMg
ETIAL- 51 Allkg1,5 - 5050 AG15 . P-AlMa1,5 At 5
ETIAL-52 Allg2 5 AlMg2 5Cr 5052 A-G25C N4 P-AlMg2.5 AlMg2 5
ETIAL - 53 AlMg3 AlMg3 5754 A-Ga N5 P-AlMg3.5 Alga
ETIAL - 54 Albig2Ming 3 Alg2Mn 5251 A-G2m L&g P-AlMg2hn AlMgz
ETIAL - 80 AlMgSI0.5 AlMgsio 5 6063 A-GS Ha - AlbigO, 758
ETIAL - 1 AlbgSi AllgSit 6351 A-SGM H3o P-AlSiMghtn AISiMg0, Sk
ETIAL - 62 AIMSH AlMgSit 6082 A-SGMOT H-30 P-Alsi1hghin AISMGMn
ETIAL - B4 - E-AlMaSi B463 AGSIL 1€ P-AISI0 5Mg -
ETIAL - 65 AlMgISiCy AIMgISIC 6061 BOB1 H-20 P-AlMglsiCu AlMgISiCy
ETIAL - 98 AlFeSi AlFesi BN . - - .

TEMEL DEGERLER (ALUMINYUM)

MEKANIK OZELLIKLER FiziksEL OZELLIKLER DIGER OZELLIKLER
B (Mma  [Cekme [imams | Sertile | Keome | Gogl | Bastode | bmat Ganlegme | Elaitiel | Komzyen Kayesi Eloksat
igem | Dayeumy | Coyeuwmi | (Shmwi] | (B} Ooyaromy | Mrkk | Moiil | Betiedk | Katswpsm (renci (4] Direncl Eetiime Dlabréme
Kymm? |Kgma? [mmima | Kp'me? | Kg'med | Gomed | Ngiwed | iCalem®e) | RHNCIVC [chamain Kabliyeti ]
ETIAL-GE-JE | F 2 L] &0 20 55 270 T000 054 23010-6 | 0027 | Mikemoel | Mikemmel | Mikemmel
ETiAL-8 ] 2 L] a2 16 270 TO00 053 23x10-6 | 0028 | Mikemmed | Mikemmel | Mikemmed
ETIAL-6-T ] 2 ] a2 18 270 7000 0.53 24x106 | 0026 | Mikemmed | Mikemmel | Mikomms
ETIAL-5 0 25 7 30 20 . 2 7000 052 24x10-6 | 0028 | Mikemme! | Mikemmel | Mikemmsd
: ] 25 7 30 20 25 2N 7000 050 24x106 | 0028 | Mikemmel | Mikemmel | Mikammel
ETIAL-3 -
F 35 T 28 21
ETIAL-0 0| 35 3 25 2 i 27 300 052 24x106 | 0030 | GQoklyl | Mikemmel |  Cok by
ETIAL- 30 0 | 35 1 2 28 75 | 27 | 7000 038 | 28zi046 | :40 | Coklyl Gk Gok iyl
ETiaL- 31 [/ 6 18 17 40 1 272 038 | Mai0E 0041 ] oo byt lyi
ETIAL- 33 Pl [ ] 21 Frl 8 | zm | om0 038 | 25x108 | o043 | Coxly Goik Iyl Iyl
ETIAL-35 0 | 55 1m.5 18 3 85 | 272 £900 | 24x10-6 0.038 Goklyi | o byl Iyl
ETIAL - 52 0 | 95 o0 7 & | 125 | 288 | 70 033 | #3xi0.6 | 0050 | Makemmel | Goklyi | Mikemenel
ETIAL - 53 [ 115 245 25 58 15 285 7000 o 25x10-6 | 0052 | Mikemmel fyi Mikemmed
ETIAL-54 F & 17 14 0 1 | 289 | o000 044 2652104 | 044 | Mikemel | Cokhi | Mikemdel
IAL-60 1] 5 ] a0 26 5
mil' 5 | 12 | 155 B B0 "5 | ar | 6800 048 2ax10-6 | 0033 | Gokl hyi o byl
T6 | 165 19 8 70 14
ETIAL - 61 14 | 145 23 16 75 16 )
P R :!a - = T as | 2% |00 044 Mx1045 | 008 i hi b
ETlAL - £2 T4 | 14 7] 14 75 16
4082 T % % m % 05 270 7000 044 245106 | 0038 ] ] ]
ETIAL - 64
463 T6 | 175 21 8 T4 15 2n 6900 048 23x-106 | 0033 Gok b ] Mikemmel
ETIAL - £5 ™| N 18 16 B5 165 . )
P T Py = 3 s e 280 5800 0.40 28x10-6 0.40 Iy ] ]
ETIAL- 21 T4 | 245 a5 12 105 | %5
e T = T 3 = 5 2480 T30 037 23%10-6 [ (.45 Zawil Zayif Zayl
ETIAL- 24 0 11 225 12 47 125
2024 Ta | 295 m m prey ry 217 T300 028 230106 | 0.057 Zayd Zayil Zayt
ETIAL- 43 g | 105 | &2 10 & g
HT8 T % =T 3 P & 282 T 0.28 245106 0.058 Zayd Direng Kay. Iyi
ETIAL- 44 0|25 | ms 10 &0 155
s =T% = = = | as 280 | 700 0.2a 22106 | Zapl | Direng Kay. It Dinertir







PASLANMAZ (KROM-NIKEL)
(Ozgiil Agirhig : 8.0 kg/ cm3)

« AISI 309, 310, 310, 3186, 430 kalite paslanmaz levhalar
+ AlS| 303, 304, 316, 420 kalite paslanmaz cubuklar,

= AIS] 304, 316, 321 kalite paslanmaz borular.
PASLANMAZ (KROM) TURLERI ) : Gubuk levha, lama, altikése, dértkdse, boru, profil, kbsebent, elek teller,
fittingsler, yat aksesuarlan ve baglanti elemanian.

PASLANMAZ CELIK TIPLERININ KIMYASAL BILESIM VE FiZiKSEL OZELLIKLERI

AlS| KiMYASAL BILESIMI %
S -l ol ol ol Ktom Nike Molbden | Dierr
No. | Azami | Azami | Azami | Azami | Azami
304 | 008 | 100 | 200 | 0040 | 0.030 | 18.00-20.00 | 8.00-11.00
304L | 003 | 1000 | 200 | 0.040 | 0.030 | 18.00-20.00 | 9.00-12.00
309 | 020 | 1.00 | 200 | 0.040 | 0.030 | 22.00-24.00 | 12.00-15.00
3095 | 008 | 1.00 | 200 | 0.040 | 0.030 | 22.00-24.00 | 12.00-15.00
310 | 025 | 1.50 | 200 | 0.040 | 0.030 | 24.00-26.00 | 19.00-22.00
310S | 008 | 150 | 2.00 | 0.040 | 0.030 | 24.00-26.00 | 19.00-22.00
316 | 008 | 1.00 | 200 | 0.040 | 0.030 | 16.00-18.00 | 11.00-14.00 | 2.00-3.00
J16L 0.03 1.00 2.00 0.040 | 0.030 | 16.00-19.00 | 13.00-16.00 2.00-3.00
321 | 008 | 1.00 | 200 | 0.040 | 0.030 | 17.00-19.00 | -9.00-12.00 T T AS S
430 | 012 | 075 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | 16.00-18.00




YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

:ﬁ FIEH Tk
A[oommkose | akose WE SRS | Ao B2
4 0.130 0.109 172x%x1.8 0.620 139.7 x 25 8.590
5 n_1 54 0.200 0.170 21.3x16 0.790 139.7x 2.6 8.930
B 0.222 0.280 0.245 21.3x2.0 0.970 139.7 x 3.0 10.270
7 0.302 0.390 0.333 269x1.6 1.010 168.3x1.5 6.260
8 0.395 0.500 0.440 269 x20 1.250 168.3x 2.0 E.3$
33.7%x1.6 1.290 168.3x 2.5 10.3
13 g:?g g'ggg g‘gg 337x20 1.580 168.3x 3.0 12.420
5 ) ' 5 424x1.6 1.630 219.1x2.0 10.870
i G ot g 0.8 42.4% 2.0 2.020 219.1%2.5 13.560
1 Gied | B8 080 424%32 3.140 219.1x3.0 16.230
13 1040 1330  1.150 445% 2.0 2.130 273.0 X 2.0 13.570
14 1.210 1540 1330 483%16 1.870 273.0x 25 16.930
15 1.380 1.770 1.530 483x3.2 3.610 273.0 x 3.0 20.280
16 1.580 2.010 1.740 60.3x 1.6 2.350 323.9x2.0 16.120
17 1.780 2.270 1.960 60.3x2.0 2.920 3239x25 20.120
18 2,000 2,540 2.200 60.3% 3.6 5.110 323.9x3.0 24,100
19 2.230 2.850 2.450 76.1%1.6 2.980 3556 % 2.5 22 100
20 2470 a.140 2720 T6.1x 20 3.710 3556x3.0 26.490
29 27929 3.460 3.000 781029 5.320 406.4 x 3.0 30.300
20 298D 3 780 3.600 B8.9x1.5 3.280 406.4 x 4.0 40.300
o e i | e
X 3. i . g >

;g ggg :::fg i:g;g 1143x15 4.240 508.0 x 4.0 50.480
114.3x 2.0 5.620 609.0x 3.0 45570

30 5.550 6.120 4.960
139.7x 15 5.190 609.6x 4.0 60.540

35 7.550 9.620 8.330 s G50
40 9.870 12600  10.900

45 12.500 15.900 17.000
55 16.700 23.800 20.600
60 22.200 28.300  24.500
65 26.000 33.200 28.700
70 30.200 39.500
75 34.700 44.200
80 39.500 50.200

85 44.500

80 49.900
100 61.700
110 74.600
120 88.800
125 96.300
130 104.000
140 121.000
150 139.000
160 158.000
180 200.000
200 247.000
220 298.000
250 385.000
280 483.000
300 565.000
340 717.000
400 892.000



PASLANMAZ LAMA AGIRLIK CETVELI

DIN 1016, 1017, 1543

i B 3 4 5 6 8 10 12 15
| 10 | 0.160 | 0.240 0.320 0.400
15 | 0.240 | 0360 | 0.480 0.500
20 | 0.320 | 0.480 0.640 0.800 0.950 1.270
25 | 0.400 | 0.600 0.800 0.990 1,190 1.590
30 | 0480 | 0720 | 0.950 1.190 1.430 1.910 2.390
35 | 0.500 | 0.830 1.110 1.390 1.870 2.230 2.780
40 | 0.640 | 0.950 1.270 1.590 1.910 2.540 3.180 3.820
45 | 0.720 | 1.070 1.430 1.790 2.150 2.860 3.580 4,290
50 | 0.800 | 1.190 1.590 1.990 2,390 3.180 3.980 4,770

60 1.430 1.910 2.390 2.860 3.820 4.770 5.720

70 1.670 2.230 2.780 3.340 4,450 5.570 6.680

80 1.810 2.540 3.180 3.820 5.000 6.360 7.630

90 2.150 2.800 3.580 4.280 5.720 7.160 8.590
100 2,290 3.180 3.880 4770 6.360 7.950 9.540 11.930
110 3.480 4.370 5.250 7.000 8.750 | 10.480 13.120
120 3.800 4.770 5.720 7.630 9.540 11.450 14.310
130 4.120 5.180 6.200 8.270 | 10.340 | 12.400 15.500
140 5.570 6.680 8.900 | 11.130 | 13.360 16.700
150 5.960 7.160 9540 | 11.930 [ 14.310 17.8590
160 6.360 76830 | 10.180 | 12720 | 15.2680 19.080
180 7.160 8.590 11.450 | 14.310 | 17.170 21.470
200 7.950 8.540 12.720 | 15.900 | 19.080 23.850
250 9.840 11.940 15,900 | 19.8B0 | 23.850 28.810

BAZ| FiZIKSEL OZELLIKLER

AlSI Ozgiil Ergime Azami Caligma lsisi °C
Tip Agirhgi Noktast Aralikli Stirekli Tipik Kullanma Alanlan
No. gfem °C CGaligmada | Calismada
304 7.96 1400 - 1460 860 830 Ingaat, gida sanayi, buzdolaplari,
304 L 7.92 14.00 - 1460 860 930 Kimya sanayi
309 7.94 1400 - 1460 8980 1100 1100°C'ye kadar fittingsler
309 5 7.93 1400 - 1460 1040 1100 Petrol rafinerileri donammi
310 7.92 1400 - 1460 1040 1150 Isitma firnlan
3108 7.92 1400 - 1460 1100 1200 Petrol rafinerileri donammy
316 7.94 1370 - 1400 800 830 Siffirik ve fosforik asitlerin kullanildigy meyva ve
316 L 7.94 1400 - 1460 800 830 dokuma, suni gilbre ve difer kimya sanayi
321 7.94 1420 - 1460 870 930 Kaynak elemanlari, st dayaniklihgi, kimya sanayii
430 7.7 1430 - 1510 870 815 Asansdr ve otomatik par. evye, ¢atal, bicak.




KUTU PROFiIL AGIRLIK CETVELI (PASLANMAZ)

oLeu | K A L LNL 1
mm | 1.0 mm 12mm | 15mm | 20mm .0 ; 5.0 mm 6.0 mm
20 % 10 0.453 0.538 0.661
20x 15 0.533 0.634 (0.781
25 %15 0.613 0.728 0.900 1.175
28012 0.613 0.728
A x 10 0.613 0.729 0.800
Ax15 0.693 0.825 1.020 1.035
30 x 20 0772 0.821 1.140 1.494
I5x 15 Q.772 0.821 1.140
35x 20 0.852 1.017 1.258 1.6854
40 %15 0.852 1.017 1.259 1.654
40 % 20 0.832 1.112 1.379 1.813
40 % 30 1.081 1.303 1.618 2.132
850 x 20 1.081 1.303 1.618 2.132
50 % .25 1.38 1.733 2.292
50 x 30 1.251 1.485 1.857 2.451
60 x 20 1.485 1.857 2.451
60 x 30 1.410 1.686 2.097 2.770 4.081
60 x 40 1.878 2.336 3.089 4.558
70 % 20 1.686 2.097 2.770
70 x.30 1.570 1.878 2.336 3.0849
B0 x 40 2261 2814 3.727 5.516
80 x 60 3.293 4.365 6.473
100 x 40 3,293 4,365 6.473
100 x 50 3.532 4,684 6.952
100 x 60 3.771 5.003 7.430 9.807
100 x BO 5.642 8.387 11.083 13.728
120 x 60 5642 8.387 11.083 13.728 16324
120 x BO 6.279 9.343 12.358 15322 18.236
150 x 50 6.278 9343 12.358 15,322 18.236
200 x 100 8.469 14.128 18.738 23.297 27.806
200 % 150 11.064 16.521 21.928 27.285 32.582
250 x 100 11.064 16.521 21.928 27.285 32.582

KARE KUTU PROFIL AGIRLIK CETVELI

10x10 0.294

12x12 0.358

15x 15 0.453 0.538 0.661

16x 16 0.485 0.576 0.709 0.920

18218 0.549 0.053 0.805

20 x 20 0.613 0.728 0.900 1175

25x 25 0.772 0.921 1.140 1.494

30x30 0.932 1.112 1.379 11.813 3.123

38 x 38 1.187 1.418 1.762 2.324

40 x 40 1.251 1.485 1.857 2.451 3.602

45 x 45 1.410 1.686 2.087 2770 4.081

50 x50 1.570 1.878 2.336 3.089 4.559

60 060 2814 727 5516

B0 x 80 3.7 5.003 7.430 9.807
100 x 100 4.728 6.279 9.343 12.358 15.322 18.236
120 %120 7.555 11.257 14.910 18.512 22.064
150 % 150 9.465 14,129 18.738 23.297 27.806
175 %175 11.064 16.521 21.528 27.285 32.592




PASLANMAZ LEVHA YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

TROALINLIE | 1000 % 2000 mm
{m} Lavha agmiig
0.40 6.400

0.50 8.000
0.60 9.600
0.70 11.200
0.80 12.800
1.00 16.000
1.20 19.200
1.50 24.000
2.00 32.000
2.50 40.000
2.00 48.000
4.00 64.000
5.00 80.000
6.00 96.000
7.00 112.000
8.00 128.000
10.00 160.000
12.00 192.000
15.00 240.000
18.00 288.000
20.00 320.000
25.00 400.000
30.00 480.000
35.00 560.000
40.00 640.000
45.00 720.000
50.00 800.000
60.00 960.000
70.00  1120.000

80.00  12B80.000

1250 x 2500 mm
Levha agilig

10.000
12.500
15.000
17.500
20.000
25.000
30.000
37.500
50.000

o

Levha agirig)
14.400
18.000
21.600
25.200
28.800
36.000
43.200

1260.000

1620.000
1800.000
2160.000
2520.000
2880.000

KOSEBENT

DIN 1028
Ebatlar (mm) | Agidik (Kg/M) | Ebatlar (mm) | Agirhik (Kg/M)
20x20x3 0.880 40 x40 x 5 2.970
25x25x 3 1.120 50 x 50 x 3 2.284
25x25x 4 1.450 50 x 50 x 4 3.014
30x30x3 1.360 50%50 x5 3.770
30x30x4 1.780 50 x 50 x 6 4.470
30x30x5 2.180 60 x 60 x 6 5.420
35x35x4 2,100 TOx70x7 7.380
40x40x3 1.813 BOx80x8 9.660
40 x 40 x 4 2.420 100 x 100 x 10 15.000







TEFLON - (PTFE)

(6zGUL AGIRLIGI 2.1 - 2.2 kg /cm?)

Teflon genis ¢alisma sicaklik arahd! (-260°C, - 270°C), ¢ok digik sirtinme kalsayisi, mikemmel kimyasal dayanirmi,
{istiin elekiriksel izolasyon ozelligi, yapismazhd, yanmazhigi, nem ve gesitli ortam sartlarina dayanimi gibi birgok Gstiin
dzelliklerine sahiptir. Bu dzelliklerden dolayi contalarda, burg ve yatak uygulamalarinda siklikla kullanilabilir.
Teflon'un yiik altinda deformasyona ve aginmaya karsi direncini arttirmali, termal genlesme katsayisini diisiirmek,
termal ve elektriksel iletkenlik gibi 6zellikler kazandirmak amaciyla 6zel TEFLON ALASIMLARI'da yapilmigtir.

TEFLON MAMULLERIN CESITLERI :
Saf, karboniu (grafitli), bronziu gubuk ve delikli teflon gubuklar, saf ve karbonlu teflon levhalar, yapiskanl ve yapiskansiz

teflon kumaglar, saf teflon hortumlar

|

OZELLIKLERI

* Mikemmel kimyasal dayanimi
* Cok genis kullanma
sicakhgr arahgi
+ En dis(k sdrtdrtinme katsayisi
* Kesinlikle yapigmama
+ Ustiin elektriksel izolasyon
= Yiksek 1s1 izolasyonu
» Yanmazhk
* Nem ve ortam sartlarina tam dayanmim

KULLANIM ALANLARI TEFLON'UN TEKNIK OZELLIKLERI

« Conta, kege, O ring, V ring, salmastra ve Yogunlugu : 21-23g/em3
benzeri sizdirmazlik malzemeleri Kopma Mukavemeti : 140 - 350 kg / cm3

= Burg, yatak ve segmanlar Kopma Uzamasi ;%200 - 400

« Elektrik izolatorleri Egilme Mukavemeti : 50-70kg /cm2

+ Kayar mesnetler Basma Mukavemeti i 80-120kg/cm2

- Konveysr bantlari Darbe Mukavemeti : 13-50kg.cm/cm2

» Korozif malzeme aktarimi igin kilfli boru, Sertlik Rokewell : D50 - 68 Shore
vana ve baglant parcalan Sintinme Katsayisi : 0.07-0.20

« Yapigmayan yiizey uygulamalari Havaﬂfan S8l Aem iy

« Teflon kaph cam kumag yapimi Sud?kl Doyguniuk D % 0.01

- iiwasal davanm Maximum Galisma Sicakhdy @ 210 - 270° C (uzun - kisa siire)

) Is1 Genlegme Katsayisi » 60-120x10-6cm/fcem°C

dhraidivastidnoraRir mhelzbmcten Ist lietkenlik Katkasiyi . 50-6.0x10-4Cal./s. cm. °C







YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (TEFLON)

CUBUK DELIKLi GUBUK LEVHA
@ Gap mm kg/m @DisGapmm | BlgCapmm | kg/m Kalink mm |  kg/m2

& mm 0.060 30 mm 10 mm 1.340 2 mm 4.200
B mm 0.110 40 mm 15 mm 2.270 2mm 4.200
10 mm 0175 45 mm 20 mm 2.680 3 mm 6.300
12 mm 0.250 50 mm 20 mm 3.470 4 mm B.400
14 mm 0.330 55 mm 20 mm 4.350 5 mm 10.500
16 mm 0.430 B0 mm 20 mm 5.300 5 mm 12.600
18 mm 0.540 &0'mm 40 mm 3.300 7 mm 14.700
20 mm 0.660 TO.mm 30 mm 6.600 8 mm 16.800
22 mm 0.800 70 mm 50 mm 4,000 10 mm 21.000
25 mm 1.030 80 mm 30 mm 8.100 15 mm 31.500
30 mm 1.500 80 mm 40 mm 7.950 20 mm 42,000
35 mm 2.000 85 mm 50 mm 7.800 25 mm 52.500
40 mm 2700 90 mm B0 mm 7.450 30 mm £3.000
45 mm 3.500 95 mm 75 mm 5.650 40 mm £4.000
50 mm 4.200 100 mm 50 mm 12.400 50 mm 105.000
60 mm 6.000 110 mm 80 mm 9.400 60 mm 126.000
F0mm 8.000 120 mm 70 mm 15.700 70 mm 147.000
80 mm 10.500 125 mm 100 mm 5.850 80 mm 168.000
90 mm 13.400 130 mm 80 mm 14.600 90 mm 189.000
100 mm 16.500 140 mm 100 mm 15.800 100 mm 210.000

PTFE ’ BASLICA KULLANIM
ALASIMLARI OZELLIKLERI YERLERI

Karbonlu Teflon

Cam Elyafh Teflon

Bronziu Teflon

= Yiik altinda deformasyona karg! direnci gok iyi

* Kuru ve yagl ortamlarda aginma direnci yiiksek
« Korozif ortamlara dayanikl

= Sulu ortamlar igin ideal
- Isi iletkenligi yiksek

» Yiiksek altinda deformasyona, aginmaya ve sogukta

akmaya karsi direncleri cok iyi
* Asitleri ve oksidasyona karsi direncleri iyi
« Elektriksel izolasyon 6zelligi yiksek

* Yilk altinda deformasyona, aginmaya ve sofukta
akmaya karsi direncleri iyi

* Kimyasal dayanimi karbonlu ve cam elyafli
PTFE'ye gtre daha az

= Isi iletkenligi yiksek

* Mekanik olarak iglenmesi kolay

TEFLON RULO

YAKLASIK AGIRLIKLARI
Kalinhk Kg/m?
0.50 mm 1.050
1.00 mm 2100
1.50 mm 3.150
2.00 mm 4.200
2.50 mm 5.250
3.00 mm 6.300

Not : Teflon Cubuklar ve defikii
¢ubuklarda @ 300 mm'e kadar
standart dicilerde malzemeler
bulunmaktadir.

Istenilen farkh digiilerde ise zel
imalat yaptirmak mimkinddr,

* Yataklar

= Segmanlar

« Contalar

- Kece Ringleri

+ Keceler

* Kege Ringleri

= Contalar

* Vana Setleri

* Diger Vana Parcalar
« Segmanlar

* Yataklar

* Yataklar

+ Segmanlar

* Vana setleri

= Diger vana pargalan

Bunlarin yanisira PTFE'li Amyant Esasli Salmastralar. Dlapleks Orgiilil Salmastralar, PTFE Cam Kumaslar,
PTFE Hortumlar, PTFE Bandlarda diger teflon malzemelerdir.

30













Polyamid grubundan bir malzemedir. Dékim
yoluyla imal edilir, Sik bir dokuya ve sertlige
sahiptir. Mekanik dayanim degeri gok iyidir.
Digli uygulamalarinda ozellikle blydk capli
diglilerde tercih edilir. Diglilerin yataklanmasinin
dizgin yapiimas| kogulu ile uzun sireli
dayanim elde edilir. Cast Polyamid'in diger
dstinldgide asinma mukavemetinin gok
yiksek olmasidir. Metallerle sirtinerek caligma
durumunda dahi, ¢ok yiksek asinma
dayarimina ulasihr. Olgl stabilitesi agisinda
Poliamid 6'ya (Ekstrizyon Poliamid) nazaran
daha iyi sonug verir. (Daha az nem absorbe
ozelligi) Cok adir yOk altinda galisma gerektiren
yerlerde kimi Szelliklerinde ivilesmeler sadlamak
amaci ile sivi yad katkili, kat yag katkili ve
MOS, katkili tdrleri olugturulmusgtur,

DOKUM POLYAMIT (CAST POLIAMID)
(Ozgiil Agirhgi 1.41 - 1.42 kg / cm?)

CAST POLIAMID’IN TEKNIK OZELLIKLERI

Ozgal Agirhid

Kopma Mukavemeti
Kopma Uzamas
Egilme Mukavemeti
Darbe Mukavemeti
Sertlik Rokcwell
Sirtinme Katsayist
Havadan Aldigi Nem
Sudaki Doygunluk
Maksimum Calisma Sicakhg
Isi Genlesme Katsayis
Isi lletkenlik Katkasiyisi

1.41-1.42 grfem®

550 - 570 kg / em?

% 30 - 75

750 - 1150 kg / cm?
6-10kg.cm/cm?

M78 - MBB

0.14 - 0.32

% 0.2-0.25

%0B8-09

{Uzun - kisa sire) 80 - 140 °C
83-125x10-6cm/cm*C
55-7.40 10-4Cal/Scm*C




YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (DOKUM POLYAMIT)

CAST POLIAMID’IN OZELLIKLERI

CUBUKLAR LEVHALAR
CAP mt/ kg KALINLIK mt2/kg

16 mim. 0.230 10 mm. 11.500
20 mm. 0.360 12 mm. 13.800
25 mm. 0.565 15 mm. 17.250
30 mm. 0.815 20 mm. 23.000
35 mm. 1.100 25 mm. 28.750
40 mm. 1.445 30 mm. 34.500
45 mm. 1.830 40 mm. 46.000
50 mm. 2.260 50 mm. 57.500
55 mm. 2.730 60 mm. 69.000
60 mm. 3.250 70 mm. 80.500
65 mm. 3.820 80 mm. 92.000
70 mm. 4.430 90 mm. 103.500
75 mm. 5.100 100 mm. 115.000
80 mm. 5.800 110 mm. 126.500
90 mm. 7.350 120 mm. 138.000

100 mm. 9.050 130 mm. 149.500

110 mm. 10.950 140 mm. 161.000

125 mm. 14.100 150 mm. 172.500

140 mm. 17.700

150 mm. 50.300 Not : Istenilen &lgll ve ebatlarda

160 mm. 23 100 dbkiim polyamit levha, cubuk ve

180 mm. 29 250 delikli gubuklarin dzel imalat

200 mm. 36.100 yaplimaktadir.

220 mm. 43.700

250 mm. 56.400

280 mm. 70.800

300 mm. 81.250

350 mm. 110.600

400 mm. 144.500

- Cok yOksek gekme ve basma dayanimlan

* Yiiksek darbe dayamimi
= Asinma ve blklImeye kargl dayamm
- Yiksek kimyasal dayanim

+ Dosik yoduniuk nedeni ile ekonomik olma

= Yagsiz ve sessiz caligabilme
= Cok biylk boyutlarda ekonomik olarak

dretilebilme

KULLANIM ALANLARI

« Déner ve kayar hareketli makina pargalar

* Yaglamasiz ve sessiz gahgabilen digliler
« Asinma plakalan, makaralar

= Yatak ve burglar

- Gbedi gelik takviyeli pargalar




DELRIN (POM)

(Ozgiil Agirhdn 1.42 kg. / cmd)

Yiiksek mekanik dayanim deferlerine sahip disik sirinme
katsayill kaygan bir malzemedir. Yataklarda ve burg

uygulamlarinda tercih edilir. Polyamid grubuna nazaran,
daha yiiksek sicakhk dayamm deferierine sahiptir, Rijit ve
sert bir malzeme oldudu igin digl uygulamalannda, dzellikle
kiiglk gapli diglilerde kullaniir. Olgli stabilitesi polyamit
grubuna gére daha iyidir. Iglenmis pargalarda oldukga
temiz yizey elde edilir. Metallerle sGrntdnerek calismas:
durumunda asinma dayanim zayifir. Solventiere ve yagiara

kars) mukavimdir.

Kimyasal Ozellikleri
Mineral Asit (Seyreltik)

Mineral Asit (Konsantre) -

Solventier - Alkol
Kelon

Aromatik Hidrokarbon
Kyorine Hidrokarbon
Deteriijan

Yadlar ve Gresler

Mukavemeti

Vasat
Zayif
Gok iyi
Vasat
Cok iyi
Iyi
Cok iyi
Gok iyi

Metal ve
Plastik
Malzemeye
Gore
Ustiinlikleri

DELRININ TEKNIK OZELLIKLERI

Yogdunlugu

Kopma Mukavemeti
Kopma Uzamas
Egilme Mukavemeti
Basma Mukavemeti
Darbe Mukavemaeti
Sertlik Rokcwell
Slrtinme Katsayis
Havadan Aldif Nem
Sudaki Doygunluk
Maximum Galisma Sicakhdi
Is1 Genlegme Katsayis
Isi lletkenlik Katsayis:
Yanma Noktas:

Kendiliginden Yanma Noktas: :

142-1.43g/cm3

660 - 850 kg fcm 3

% 15-70
100-1200 kg /em 2

1000 - 1250 kg fcm 2

6-12 kg cm/cm2

M20 - 94, Da5 - 90 SHORE
0.2-034

0.22-025

% 09-14

100 - 140°C (Uzun - kisa siire)
80 - 150 x 10 - 6 Cal./S.cm*C
47-95x10-4Cal/3. om "C
325 °C

375 °C

a) Yiksek Mekanik Mukavemeti
b} Rutubete, Suya, Benzine, Solventlere ve Birgok Cesitli
Kimyasal Maddelere Dayanikh Clusu

¢) Olcillerinin Sabit Kahs:

d) Islenmesinin Kolay Olugu
g} Darbeye Yiksek Mukavemeti (350 kg/cm)
f) Yiksek Elektrikli izolasyon Ozelligi

g) Tabii Kayganhgi

h) Genig Ist Arahdinda Kullanilabilmesi (-50°C = 160 °C)
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H
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110

150

170
180
200

0.040
0.072
0.118
0.173
0.266
0.466
0.728
1.041
1.498
1.843
2.330
2.878
3.588
4.143
4.710
5614
6.270
7.353
8.055
9.200
11.500
13.950
16.640
21.000
22.600
25.970
29.970
34.000
37.300
46.230

0.50

100

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (DELRIN)

CUBUKLAR LEVHALAR
CAP (mm)
B

(- 3

kg/ m®
0710
1.420
2.880
4.260
5.680
7.100
B.520
11.360
14.200
17.040
21.300
28.400
35.500
42.600
49.700
56.800
71.000
85.200
99.400
113.600
127.800
142.000







PVC (POLIVINILKLORUR)

(Ozgiil Agirhig 1.5 kg / cm?)

Ozeliikie asitlere kars: olmak Gzere; kimyasal dayanimi iyi
oldudu igin bu alanda gok kullanitan bir malzemedir. Sicaklik
dayamminin daha diiglk olmast (65°C) ve yoguniudunun
yiksek olmas! sebebi ile kaplama kazanlarinda ve asit
tanklarindaki uygulamalarda yerini polipropilen’a
birakmakiadir. Kaynak edilebilirik ve yapistinima dzelligine
sahiptir. Polipropilen’e nazaran daha kolay kaynak edilme
ozelligi vardir. Aginma dayamimi gok iyi degildir. PVC
Polipropilen‘e gdre daha maliyetli bir malzemedir.

PVC’'NIN KULLANIM ALANLARI
Makina, gida, kadit ve paketleme, elektrik - elektronik,
kaplama, kimya sanayilerinde ve labaratuvar malzemelerinde
tercih edilir ve sikga kullambr,

PVC'NIN TEKNIK OZELLIKLERI

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

0.240
D.842
1.400
2.000
2.885
3.750
4.750
5.887
8.500
11.500
15.000
19.000
23.550
33.800
38.800
46.200
60.300
76.300
94.200
104.000

LEVHALAR CUBUKLAR
2 mm 3.000 10 mm
3 mm 4.500 20 mm
4 mm 6.000 25 mm
5 mm 7.500 30 mm
6 mm 9.000 35 mm
10 mm 15.000 40 mm
12 mm 18.000 45 mm
15 mm 22.500 50 mm
20 mm 30.000 60 mm
25 mm 37.500 70 mm
30 mm 45.000 80 mm
35 mm 52.500 90 mm
40 mm 60.000 100 mm
50 mm 75.000 120 mm
60 mm 90.000 130 mm
70 mm 105.000 140 mm
80 mm 120.000 160 mm
80 mm 135.000 180 mm
100 mm 150.000 200 mm
230 mm
250 mm

148.200

Yogunluk : 1.5g/em3

Kopma Mukavemeti : 410-840 kg /f cm3
Kopma Uzamasi : % 5-8

Egilme Mukavemeti : 700-1100

Basma Mukavemeti . 700 -8900

Darbe Mukavemeti : 10-30

Sertlik Rokcwell : D85- 85 SHORE
Sortinme Katsayisi : 04-08

Havadan Aldigy Nem ;% 0.04

Sudaki Doygunluk ;%03

Maximum Calisma Sicakhgi: 80 - 80°C (Uzun - kisa slre)
Ist Genlegme Katsayisi : 20- 100 x 10-8 cmicm.”C

Ist lletkenlik Katsayisi : 33-50x10-4 Cal/S. cm.*C




POLYAMID (PA 6)

(Ozgiil Agirhig : 1.135 kg / cm?)

Makina endistrisinde cok kullanilan bir malzemedir. Nispeten
sert, rijit, kaygan ve fyi mekanik dayarmmi dederlerine sahip

POLYAMID'IN TEKNIK OZELLIKLERI
bir malzemedir. Disli uygulamalarindan tekerlek yapimina Yogunluk o
kadar muhtelif kullanim alanlar vardir. Ancak kestamid kadar Kopma Mukavemeti : 400 - 800 kg / cm3
sert ve asinmaya dayanikli, delrin kadar kaygan bir malzeme Kopma Uzamasi ¢ % 30-2300
degildir. Kimyasal mukavemeti orta dederdedir, bazi asit ve

Egilme Mukavemaeti :

400 - 1300 kg / em3

bazlara karsi mukavemeti vardir. Polyamid 6 blnyesinde su Basma M"kﬂmm“‘" : 650 - 1100 kg / cm2
toplama 6zelligine sahiptir. Bu dzelliklerin iyi ve k6t yanlari Darhe Mkavanws 9210 kgom/ tng
? ) Sertlik Rokowell : MB0-85 R115- 120, DB5 SHORE

vardir. lyi yBinii parganin titregim ve ani darbelere karg: dayammi

LN Sdrtinme Katsayisi : 0.15-0.42
artinr. Baylece parga kullanim esnasinda olugacak dinamik Havadan Aldigi Nem C g0 6.0
gﬂmmﬂﬁﬂ bl'.'!l'lyﬂda‘ ]"Dk edilmesine olanak Eagmr. Kot yﬁnﬁ Sudaki Dﬂmunluk s e aE.10

ise malzemede digh stabilitesine ulagmak giglesir. Yani
malzeme havadaki nemden dahi etkilenerek Slgl dedisiklikierine
ugrar, pargaya son islem yapiimadan toleranslara dikkat

Maximum Calisma Sicakhdr :
Is1 Genlesme Katsayisi
Is1 lletkenlik Katsayisi

80 - 150°C (Uzun - kisa sire)

: 70 - 120 x 10-6 emfcm.*C
: 5.5-58x10-4 Cal/s. cm.°C

edilmelidir.

KULLANIM ALANLARI

Basit diglilerde, yataklarda, civatalarda,
flanslarda, makara kayis kasnaklarinda, kesim

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

il HEYHEEAR - plakast, filire plakas:, tezgah tablas! ve her tirii
CAP (mm) kg/m Kalinlik (mmj) kg / m* parga imalatinda kullanilir.

10 0.090 3 3.400
12 0.130 4 4.550
15 0.200 & 5.700
20 0.360 6 6.800
25 0.600 8 2.100
30 0.900 10 11.350
35 1.200 12 13.600
40 1.500 15 17.000
45 1.900 20 22.700
50 2.420 25 28.400
55 2.700 30 34.000
&0 3.450 a5 39.700
65 3.800 40 45.400
70 4.650 45 51.000
75 5,000 50 56.750
a0 6.130 60 68.100
a0 F.700 70 79.500

100 9.870 80 90.800

110 11.6850 90 102.200

120 14.350 100 112.500

130 16.200

140 17.540

150 21.400

160 24170

170 27.800

180 31.200

200 37.500

220 43.000

250 54.000

280 F0.000

300 80.200







POLIETILEN (PE)

(Ozgiil Agirig: : 0.96 kg / cm?3)

Kimyasal mukavemeti yiksek bir malzemedir. Dosik yoGuniuga p ULiETi LEN’iN KULLANIM ALANLARI

sahiptir. SOrtinme katsayis) digik, kaygan bir malzemedir,
Su veya nem emme Szelilgi sifira yakin dejerdedir. Kesim

plakasi olarak dzellikle endistriyel mutfaklarda ve kasap kesim y Y‘?‘_ta_l_‘ Y”“alaff _ * Makina pargalari
kitog olarak kullaniabilir. Kaynak edilebilme &zeliigine sahiptir * Stindnme geritleri * Kayma plakalari
Polipropilen ve PVC'ye nazaran daha yumusak ve daha * Zincir kizaklari * Hava seperatorieri
molekiller agifiktir. Dosik molekiler agirik (PE 300), yilksek * Burglar- Filtre plakalar * Kovanlar n.
melokiler agirlik (PE 500) ve ultra high molekler agiriik (PE * Aginma plakalar) * 181 yalitim saperatonien
1000) olmak (izere 3 grupta toplanabilir. * Makaralar * Komdr depolar

* Contalar « Konveydr sistemleri
PE 300 (LD-PE): = Kamlar + Elevator sistemleri
Molekdl agirh@) 300.000. Asinma dayammi PE 500 ve PE - Mafsal pargalan + Elektrik gic istasyonlan
1000'e nazaran onemli dlgtide daha azdir. Kaynak edilebilirlig = Tekerlekler * Kesme ve dograma
ve gekillendirllmesi ise daha kolaydir. Bu nedenle kimya * Malzeme tagima seperatorieri plakalannda
endistrisinde kimyasal maddelere dayanikh tank, ekipman ve » Kayig kasnaklar * Vites diglilerinde

imalatlarda yaygin olarak kullanilir.

PE 500 (HKW - PE ) : POLIETILENIN TEKNiK OZELLIKLERI (PE 500)
PE 1000'e nazaran daha ekonomiktir. Ancak aginma dayanimi

vaklagik dort kat daha azdir. En dnemli kullamm alam gida Yoguniuk : 093-094g/cm3
sanayiinde kesme masalandir. Kopma Mukavemati : 85-310kg/cm3
Kopma Lizamasi ;% 50-600

PE 1000 (UMHW - PE) :

Molekdl agirhg: 4 milyon ve Ozeri. Cok ylksek aginma ve Eg::: Ef;;:::;z:: ) igg g;g :g :: z;z

darbe dayammina sahiptir. PE 500'e nazaran 3.5 kat asinma ; ’

dayanimi gésterir. Bu nedenle aginma ve darbeli calismalann Darbe Mukavemet : 3-Bkgem/cm2

yer aldifi tom uygulamalarda PE 1000 kullanilir. Sertlik Rokcwell : D66 -73 SHORE
Sortinme Katsayisi . 0.20-0.25
Havadan Aldig) Nem Do %0m

Sudaki Doyguniuk Do

Maximum Galsma Sicakhi§n 70 - 100°C (Uzun - kisa slre)
Is) Genlegme Katsayisi : 60-1860x 10-8 cmfem.”C

Is1 lietkenlik Katsayisi o 83-1 x10-4 Calks, em.”C




YAKLASIK AGIRLIK CETVELI (POLIETILEN) e

CUBUKLAR LEVHALAR ) - "
+ Genig caligma sicakhd) arahi
GRFNGY K i Kalinhi (mam; kg / m? * Yiksek kimyasal dayanimi
20 0.300 1 1.000 « iklim kosullarina dayanimi
&8 Q800 ; £0ull - Yaksek darbe dayanimi
0 b 9 i « Digik sartiinme katsayis
35 0.960 4 4.000 ; )
40 1.950 5 5.000 = Yiiksek mekanik dayanimi
45 1.600 8 6.000 * Kendinden yaglanma ve kayganlik
50 1.900 8 B.000 * Yiiksek korozyon mukavemeti
55 2.400 10 10.000 * Yiiksek basing ve dayanim
60 2.850 12 12.000 + Gidaya uyguniugu
65 3.300 15 15.000 + Kolay islenebilirligi
70 3.850 20 20.000
80 5.000 25 25.000
80 6.400 30 30.000
100 7.850 35 35.000
110 9.500 40 40.000
120 11.300 50 50.000
130 13.300 60 60.000
140 15.300 70 70.000
150 17.600 80 80.000
160 20.000 100 100.000 Not :
180 25.200 110 110.000 istenilen kalinlik, digi ve ebatlarda
200 31.400 120 120.000 gidaya uygun;
290 38.000 130 130.000 « BICAKLIK KESIM LEVHALARI,
250 49.000 140 140.000 « EXTRA BIQAK[_-IK. KESIM LEVHALARI,
300 70.650 150 150.000 HEAHEL LRSI LEVRIMA)
imalati yapilabilmektedir.







POLIPROPILEN (PP)

(6ZzGUL AGIRLIGI : 0.91 kg / cm®)

PVC ile benzer kullamim alanlan vardir. Asit ve bazlara
karg kimyasal mukavemeti yiksektir. Kaynak edilebilirlik
ozelligine sahiptir. PVC'ye nazaran daha zor kaynak
edilebilirlik saglar. Ancak daha mukavim bir dikig elde
edilir. Polietilen ve PVC'ye nazaran daha yliksek sicaklik
mukavemetine sahiptir. Yodunlugu cok disik
oldugundan maliyeti diisik ve ekonomiktir. Darbe
dayanim yliksektir. Kesim plakalannda kullamlabilir.
Mekanik dayanim degerleri polietilenden daha iyidir,

POLIPROPILEN’IN
KULLANIM ALANLARI :

Polipropilen temiz su, atik, yakit, asit, tank ve depolannin
imalatinda, gida, makina, otomotiv sektéri, akaryakit,
kimyasal madde Oretim tesislerinde sikiikla kullanilir,
Polipropilenler ; Gubuk, levha ve G¢gen, yuvarlak kaynak
gubuklan olarak bulunuriar,

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

CUBUKLAR LEVHALAR
CAP (mm) kg/m Kalinlik {mm) ke / m?
20 0.230 3 2800
25 0.450 4 3.700
30 0.650 & 4.600
35 0.900 <] 5.550
40 1.150 g 7.400
50 1.800 10 9.200
60 2.600 12 11.000
65 3.100 15 13.800
70 3.550 20 18.400
B0 4.600 25 23.000
a0 5.800 30 27.600
100 7.200 40 36.800
110 8.700 50 46.000
120 10.300
130 12.100
140 14.000
150 16.100
160 18.300
170 20.700
180 23.200
180 25.800
200 28.600
220 24.600
250 44,700
300 64.300

Yofuniuk

Kopma Mukavemet|
Kopma Uzamas:
Egilme Mukavemeti
Basma Mukavemeti
Darbe Mukavemeti
Sertlik Rokcwell
Siriinme Katsayisi
Havadan Aldifi Nem
Sudaki Doygunluk
Maximum Caligma Sicaklig
Is1 Genlesme Katsayis
Isi lletkenlik Katsayis)

Mot : Polipropilen kaynak gubuklan; yuvarlak (2, 3, 4, 5 mmy},

Oggen (5mm.) standart dlgilerde bulunmaktadir.

POLIPROPILENIN TEKNIK OZELLIKLERI

: 0.80-0.81g/cm3
1 280 -420 kg /cm3
1 % 100 - 800

: 350 - 560 kg / cm2
: 380 - 560 kg / cm2

1.5-15 kg cm/cm2
R 80-102, M 55 - 83, D B0 - 85 SHORE

: 0.25-0325
T %00

% 0.3

90 - 140°C {(Uzun - kisa sdre)
60 - 180 x 10-6 cm/cm.”C
2.8-52 % 10-4 Calis. cm.”C




FIBER

0ZGUL AGIRLIGI 1.4 kg /cmd)

Fiber levhalar, sentetik, regine emdiriimis, zel tahta levhalardir, Kayin
agaci kaplama malzemesinin 151 ve basing altinda termoset regine
maizeme ile birlestirilerek yapilir. Asinmaya sicakhga, yike, korozyona
dayanimi yiksek, iyi bir elektrik yalitkanidir.

FIBERIN KULLANIM ALANLARI :

Makinalarda disli gruplar, yataklamalar, aktarma elemanlari, yedek
parcalarda gok sik, kullarilir. Bunun disinda otomotiv, tekstil ve tanim
makinalarinda, elektrik izolasyonlan, elektronik sanayi, hava
kompresdrierinde, is makinalannda paletierde ve pompa aksamlan iginde
kullambliriar,

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

CUBUKLAR LEVHALAR

CAP (mm) kg 'm Kalinhk (mm) kg / m?
a 0.070 1 1.400
10 0.110 1.6 2.100
12 0.160 2 2.800
15 0.250 25 3.500
20 0.450 3 4,200
25 0.700 4 5.600
30 1.000 5 T.000
a5 1.350 6 B.400
40 1.750 8 11.200
45 2.250 10 14.000
50 2,750 i2 16.800
55 3.350 15 21.000
60 4.000 20 28.000
65 4.650 25 35.000
70 5.400 30 42.000
80 7.000 35 49.000
90 8.900 40 56.000
100 11.000 50 70.000
110 13.300 60 84.000
120 15.800 70 288.000
130 18.600 a0 112.000
140 21.500 80 126.000
150 24.700 100 140.000
160 28.200
180 35.600
200 44,000

FIBER CESITLERI :

* Fenol Fiber Levha ve Qubuklar

* Pertinaks Levhalar

- Volkanize Fiber Levhalar

+ Cam Elyafli Fiber Levha, Gubuk ve Borular
« Cam Elyafh Mikanit Levhalar

Mot : Standart disi istenilen Glgl ve ebatlarda; Cubuk, boru, levha ve

makina pargalannin kaplamalarinda cam elyafl fiberden dzel imalatlar
yamlabiimektedir.

FIBER'IN TEKNIK OZELLIKLERI :

Yogunlugu : 1.3 - 1.4 glem2
Ergime Sicakhf : 160 ° C

Sicaklik Direnci x 120 °C

Gekme Mukavemeti 2 500 kg / cm
Standart Ebat : 1000 x 2000 mm







CiVA CELIGI

(Gzgil Agirhg : 7.8 kg / dmd)

DIN 17006'ya gore : 5 :
Y YAKLASIK AGIRLIK CETVELI
115C1-V3
0 CAP (mm) ka/m O CAP (mm) kg/m
Kimyasal analizi : 2mm 0.025 17 mm 1.770
3 mm 0.055 18 mm 1.985
%#C1, 15-Cr0.70-V0.10 3.5 mm 0.075 19 mm 2.210
4 mm 0.100 20 mm 2.450
4.5 mm 0.125 21 mm 2.700
5 mm 0.155 22 mm 2985
- 5.5 mm 0.185 23 mm 3.230
SICA_K SEKIL VERME VE S e v S
ISIL ISLEM : : 6.5 mm 0.260 25 mm 3.830
7 mm 0.300 26 mm 4.140
Dévme Tavi : 1050 - 8000 °C 7.5 mm 0.345 27 mm 4.465
Yumusgatma Tawi ¢ T00-720°C 8 mm 0.390 28 mm 4.800
Tav Sertligi - Azami 270 HB 8.5mm 0.445 30 mm 5.500
Gerilim Giderici Tavlama : 600°C : 2 i :;g: gi b gﬁ
i = & 2 Nim i g
$Brﬂe$t!rma iginOnlsi : 650°C e 6 64E i e
Sertlestirme (Su Verme) : 12 mm'ye kadar v 0.675
780 - 800 °C yagda 11 mm 0.740
12 - 20 mm'ye kadar 11.5 mm 0.810
780 - 790 °C suda 12 mm 0.885
20 - 40 mm'ye kadar 1212 mm ?ﬂ
b o mm "
790 - 800 G S 13.5 mm 1.115
40 - 60 mm'ye kadar S 1.900
800 - 820 *C suda 14.5 mm 1,280
Menevis : 180 - 200 °C - 15 mm 1.380
1 saat / 25 mm 16 mm 1.570

CiVA CELIGININ KULLANIM ALANLARI :

Civa Gelilkderi ; Helezon ve Dig Matkaplan, Kilavuzlar,
Raybalar, Havsalar, Punta Matkaplan, Raspalar,
Delik Zimbalan, Metal Testereler, Gekme Zimbasi

ve her 10rd Zimba, Tirnak ve bu gibi aletlerin
vapimina elverigli su ile sertiestirilen

bir takim geligidir.




PLEXIGLAS (AKRILIK)
(Ozgiil Agirhidr : 1.2 kg / cm?)

Akrilik levhamin hammaddesi likid sefiaf su renginde bir
malzemedir. Bu malzeme kivamlagtinilip igine gerekli girdiler
konduktan sonra 10 mm kalinhginda Gzel hazirlanmig iki cam
arasinda dokilir. Plimerizasyon denilen kimyasal islemden
sonra malzeme sertlesir ve akrilik levha meydana gelir
KRISTALITE akrilik plakalan &zel modiler dokim teknolojisi
ile dretildiklerinden yiksek molekiler afirhkh kimyasal yapiya
sahiptirler. Bu dzellifi KRISTALITE malzemeye yilksek 151
gegirgenligi, her tdrid hava gartlarina kars! dayamkilik, renk
stabilitesi ve safilamiilik vermektedir, KRISTALITE Gstin fiziksel,
mekanik ve teknolojik dzellikleriyle kendini belli eder.

OZELLIKLERI

+ Saglamlik ve kinlmaya kars: emniyet,

« Didigdk dzgdl agirhik (camin yarisi)

» Giines ve atmosferik sartlara mukavemet;
KRISTALITE: akrilik levha ultra viole 1ginlarina mikemmel
dayaniklilik gOsterir, sararmaz, solmaz ve zamanla kinlganlik
kazanmaz.

= Seffaf plakada yiksek 1s1 gegirgenligi,

= Translusent plakada yiksek 1gik dagiimi,

+ Kesittle parlaklk,

* Parlak ylzey,

* Yiizey sertlifi,

* Fizyolojik olarak safjlifa uygunluk,

* Birgok inorganik kimyasal maddeye dayariklilik, KRISTALITE
asitlere, bazlara, tuzlara ve onlarin gozeltilerine dayanikhidir.

= Bltln ahsap el aletieriyle mikemmel galisma imkani,

= Isi ile mikemmel sekillenme ozelligi, (Termoforming)
BOton bu dzellikler, KRISTALITE'i her zaman tercih edilen

marka yapmigtir.

YAKLASIK AGIRLIK CETVELI

I

Delme :

U agisi 60'dan 9 dereceye kadar olan spiral veya konik
matkaplar, delme igin uygundur. Korlenmig uglar, ince,
goriiimeyen ¢atlaklar olugturur. Bu da zamanla daha derin
catlaklara neden olabilir. Matkap uglannin bilenmis clmasina
dikkat etmek gerekir.

Kesme :

Kristalite levha yliksek deviri (400 devir / dakika) daire testere
ile kesilebilir. Testere diglerinin, sert metal veya elmas olmas:
gerakir.

Isi lle Sekil Verme {(Termoforming) :

Kristalite 3 mm'lik plakada, 150 - 180°C arasinda, tercihen
hava sirk(lasyenlu finnlarda, 50 - 10 dakika yumusatihp,
vakumlu veya pnomatik baskili preslerde sekillendirilir.

Yapistirma :
Kristalite levha, yiksek ™

kaliteli, sararmayan, tek

komponendi Kristafix
ozel tutkal ile
mikemmel yapigir,
Polisaj :

C-aligma sonucu,
testereden gikmig
kesitler ve ylzeydeki
mathk veya gizikler,
ance goK ince Zimpara
ile giderilir,

Ardindan, 3 M
firmasinin gelistirdigi
pastalar ile polisaj
edilerek parlatilir.

2 mm 2.400 3mm 0.009
3 mm 3.600 4 mm 0.015
4 mm 4.800 5 mm 0.024
5 mm 6.000 & mm 0.034
6 mm 7.200 8 mm 0.060
8 mm 9.600 10 mm 0.095
10 mm 12.000 12 mm 0.135
12 mm 14,400 15 mm 0.210
15 mm 18.000 18 mm 0.305
20 mm 24.000 20 mm 0.375
25 mm 30.000 22 mm 0.455
30 mm 36.000 25 mm 0.580
40 mm 48,000 28 mm 0.740
30 mm 0.850

35 mm 1.155

40 mm 1.510

50 mm 2.355

10x 10 0.120
15 x15 0.270
20 x 20 0.480
25 x 25 0.750
30 x 30 1.080
40 x 40 1.920




le/Dvs Capmm | EtKatnbgimm J I/ D Capmm | EtKalmbgimm § i;/DisGapmm | Et Kalinkih mm

PLEXIGLAS BORU OLCULERI

7x5 1 30 x 20 5 90 x B4
Bxd 2 38 x32 3 90x82
10x8 1 40 % 36 2 90 x 80
10x7 B 40 x 34 3 1000x 94
10x6 2 40 x 32 “ 100x 92
12x%10 1 40% 30 5 100 x 90
12x8 2 50 x 46 2 110 x 104
12x6 3 50 x 44 3 110'% 100
13x10 5 50 x 42 4 120 % 114
13x 9 2 50 %40 5 1200 110
15xM 2 60 % 56 2 134 % 128
16x 1 5 60 x 54 2 134 x 124
16x12 2 60 x 52 4 150 % 144
20% 16 2 60 x 50 5 150 x 142
20x 14 3 T0 x 64 2 150 % 140
25x 21 2 Thx B2 4 180 x 172
25219 3 T0x 60 3 200 x 194
30x 26 2 B0 x 74 3 200 x 192
30x24 3 B0 xve 4 200 x 180
A xz2 4 B0 x 70 5 250 % 240

3
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STANDART
LEVHA EBATLARI
1000 x 2000 mm
1350 x 2000 mm
1500 x 2000 mm
1000 x 3000 mm
1500 x 3000 mm

Not : Bu standartiarin
digindaki dlgl, ebatlarda
istenilen renk ve kalinhktaki
akrilik levhalarin imalati
yapilmaktadir.




KALIP YAYLARI (POLIURETAN VE H.P.P.U.)

(Ozgiil AG@irhd: : 1.22 kg / cm?)

Kalip yayt en eski, en yaygin olarak bilinen ve performans
acgisindan en ileri poliliretan elastomerdir. Kalip yay! bir
polyester ve naftalin - 1.5 diisocyanat (desmodur 15) 6zel
zincir uzaticilar ile imal edilir.

Kalp yayinda kullanilan ham kimyasal maddeler dar
spesifikasyonlara ve yiiksek kaliteli elastomerierin imalati
icin gerekli titiz kalite kontroliine tabidir.

Not : Calisma Ortam Sicakhg : 40 - 80°C'dir.

KALIP YAYLARININ
STANDART OLCU SEMASI

Flmesx

0

o’
il

H-—t

Lo

F - Basing / PRessure (kg)
D1 - Dig Bombe / Concave @ (mm)

Endistride ozellikle
kalipgilik ve imalat
sanayinde kullanilan

litiretan kalip yaylan Seril
polilireta ar
Yogunluk
delikll ve dolu olmak guniu
Tozlanma

(zere ; @ 20 - @ 200

araliginda, 300 mm, 500 Yirtiimaya Devam Mukavemeti

mm ve 1000 mm. boylar Garpma Elastik
halinde Gerilim (%) 100'de
dretilebilmektedir. Bunun (%) 300°'de
diginda istenilen 6igd ve Kopma Uzamasi
sertlikte politretan kalip Sicaklik Intikali

yaylaninin imalati Sicaklikia Genlegme

yapiimaktadir,

Sicaklik Katsaysi

SHORE 80 SHORE 90
D, D, D, L w
&) () (@) P (k) P (kG
mm, | ) TR )M Foacod | %0 | s | o%men
12
% | 65| 75| X | 2 4 | ea | 108
25
16
20 85 22 = 28 B4 85 185
a2
&0
5
25 | 108 | 28 » | 48 w00 | 180 | 230
A
32
s2 | 135 | 35 | 2 | s | 245 | 265 | 635
(2]
32
40
40 | 135 | 44 % | 20 | 40 | a0 | w70
&0
32
40
50 17 | 545 o | 8 740 | 7e0 | e
B0
100
a2
A0
50
83 17 68 gg 550 1350 1350 2850
100
125
a2
40
=i ]
g0 | 21 80 8 | 765 | 2000 | 2050 | 4900
100
125
a2
40
=]
100 | 21 13 83 | 1275 | 3400 | 3400 | 2900
10
125
Reenk: 1 Bam ‘Renk | Kimez, Bal rengi

DN
DiIN
DN
DIN
DiN
DIN

DIN

VDE
20-50C
20-100C
0.45

53504
53479
53516
53515
53512
53504

140 - 150

53504
0.25
0304
Teil 1
Teil 1

(calfCg)

KALIP YAYLARININ TEKNIK OZELLIKLERI

92/00

1.26

40 - 50
65-80
45- 50

80 -85
(kpfom2)
650 - 750
{kecalimh C)

210
200

(Shore DVA)
(gfem3)
(mm3)
(kp/cm)

(%)
(kpfcm2)

(%)

(10:C)
{(10/C)

O




KALIP YAYININ KiLIT OZELLIKLERI UYGULAMA ALANLARI

Vulkollan mihendislik elastomerleri bir gok uygulama Istisnai dzelliklerden dolayr vulkollan halen bir gok teknik
|¢|n uygunluk gosteren istisnai dzelliklere sahipfir. kullarum alamni fethetmistir. Gok yiksek asinma

« Mekanik aginmaya karsi mikemmel dayanikhlik. mukavemstinin ve yiksek mekanik yiklemelerde ihtiyag
« Zor gartlarda bile ylksek darbe esnekligi. gbsteren her alandaki pargalan igin vulkollan ideal gozimdir,
« Yirtilma ilerlemesine karsi iyi mukavemet. » Teker ve silindir kaplanmass.
+ Disik kalie: deformasyon, - Titresim ve darbe emici elemaniar.
+ Madeni yaglara, gres’e, benzin ve gesitli cozicllere = Asinma ve glriltiden korunma astarlari.

kars! iyi mukavemet. = Tahrik ve kavrama elemanlari.
+ Ozon, ultraviole ve ylksek enerji radyasyonuna kargi = Swincilar.

dayaniklilik.

ﬁ KALIP YAYI UYGULAMALARI

Kama dizaynh elastomer takozlar ile karg basing zimbasinin birlikte kullaniimasiyla sisirme isleminde

i, Sisirme form verme ve itme islemlerinde delikli KALIP YAYLARININ kullaniimasi tercih edilir.
|
| uniform enine kuvvetler olugturularak ylksek kaliteli ylizeyler elde edilebilmektedir,

[}

Omegin genis U taban radiuse sahip pargalarin blikiimleri zordur. Bu tiir parcalarda geri yaylanma fazla
oldugundan dolay ivi sonuglar elde etmek igin 6zel dizayn veya sertlikte KALIP YAYLARININ kullamimas:
gerekmektedir.

_[i
{

Dedgisik dizaynda pargalann bikimdnde, bilkilecek malzemenin cinsi, kalinhd ve sekline gdre farkl
sartlikte KALIP YAYLARININ kullamlarak mikemmel verim ve kalite alinmaktadir.

Firmamiz, afiir dinamik yikler igin aginma ve yirtilma direnci
miikemmel olan YOKSEK PERFORMANSLI POLIORETANlarda
normal tagima iglemleri igin ise POLYAMID den imal tekerlek ve
genis Orln gesidiyie sizlere hizmet sunmaktadir.

2 2 2 2 2 g
% = "4 o % | = i % = '
P Sabit Daner = ]
AlB|C|L|D|S|L|D|S A|B |C Al B C
PU T 40 85 | 47 | B2 PU | FD| 600 |100| 55| 70| Pu | FR| om0 | 250 | 190 | s0
PU R 525 85 | 47 | 70 Pu | Fr| s20 |125| 7s| so| pu | PR | 1500 | 250 | 170 | 80
PU - | TR 735 85 | 47 | 85 Pu | FA| s2s | 150| 100] so| Pu | Em | 1se0 | 280 | 170 | 8s
PUPA + | AR 3010 00|32 |30 |05 & | 7 |105| 87| 7 PU FR| 950 | 150) 00| 75| PU FR | 2150 | 200 | 185 | 105
PWPA | - |aR| aoordo [125| 32 |35 |wos|e7 | 7 |wos| e | 7| Pu | FR| 1400 ve0| 105| 100] PU [ FR| 2120 | 300 | 20 | o0
PuPa | + |aR| 47sn7o | 150 47 |40 |05 87| 7 |10s| er| 7| Pu | FR| sso [ 1m0 20| sof Pu [ PR 1200 | so0 | zeo | s
PU AR 575 |150| 47 |50 | wws| a7 | 7 |105| &7 | 7| Pu | FR| 1000|200 100| 75| PU |FR| 27s0 | 15 | 203 | 130
U AR| 1050 |170| 47|75 |10s| ev| 7 |105| &7 | 7| Pu | FR| 1802 | 200 105 130| Pu | FR| 2420 | ms0 | 280 | 0
PuPs | « | aR| esom2o |200| 47 | 5o |tes) 87| 7 |1os| 7| 7| Pu | FR| @20 |200| 140) s0| Pu | FR| 2800 | ms0 | 2ro | 110
PU « | AR 1150 230 | 52 | 55 | 142 66 B30 | &D PU FR| 1100 | 200) 180| B0 | PU FR | 3250 | 380 | 127 | 135
PU v |aR| 125 |e2sof s2 | ss | a2 es 8 | 8 PU | FR| 900 |230]| 170| 50| PU | FR| =000 | 405 | 200 | 130
FU « | ar| vams | s00| ez | 65 | 142 68 80 | &= Pu | Fr| 1520 | 230| 170| 85| Pu | FR| 4100 | 406 | 205 | 180
PU *« | AR 2240 380 T2 | 85 PU FR| 1280 | 250 140| v5 | PU FR| 7200 | 558 | 480 | 250
PU * | AR 2240 80| 72| 85 FU FR| 1280 | 250) 1406| 75 ( PU FR | 7200 | 558 | 460 | 250
FU AR| 3450 | 400 10| 130 PU | FR PU sso0 | ov4 | 7e0 | 309

« Sorekli dretilanler.




YUKSEK PERFORMANSLI (H.P.P.U.) POLIURETAN KAPLIN ELASTOMERLERI

Ti ODisCap | OicCap Kalinlik Eleman Kalinki
* {D) [mm) () {mm) (h) {mm)
] 20

PL 1200 ¥ 30 a8

PL 1201 ¥ 65 22 14 6

PL1202 ¥ 65 25 14 B

PL1203 : | 80 30 20 &

PL 1204 Y 80 40 26 8

PL1205 ¥ 80 a8 20 B

PL 1206 Y 80 57 22 10

PL 1207 b § 95 45 20 8

PL 1208 Y 110 50 28 8

PL 1209 ¥ 115 50 30 8

PL 1210 b i 125 50 30 8

PL1211 ¥ 135 70 26 8

PL1212 Y 135 60 15 8

PL 1213 ¥ 140 60 32 8

PL1214 Y 160 60 30 10 25

PL1215 Y 160 a0 42 10

PL 1216 Y 180 80 40 10

PL1217 Y 200 a7 45 10

PL1218 Y 200 100 35 10

PL1219 Y 225 100 40 12

PL1220 Y 245 145 40 12

PL 1221 Y 300 150 50 10

PL 1300 P 70 27 20 g

PLIZOT P 100 45 20 B 275

PL 1302 P 130 80 30 8 238
PL 1303 P 160 90 30 8 32
PL 1304 P 175 110 30 8 24
PL 1305 F 215 140 40 12 32
PL 1306 P 220 115 35 10 40
PL 1307 P 395 250 50 14 50
PL 1400 D 90 24 15 6 14
PL 1401 D 90 41 15 &5 11.5
PL 1402 D 100 a8 20 B 10
PL 1403 (] 120 55 22 6 17
PL 1404 D 125 &0 35 & 16
PL 1405 D 135 85 35 & 15
PL 1408 D 135 60 23 & 16
PL 1407 ) 165 ar 34 12 10
PL 1408 D 165 139 25 a 10

H Tipi Kaplin Elastomerleri ;
80-95-110-125-140 - 160 - 180 - 200 - 225 - 250 - 280 - 315 - 350 - 400 - 440 - 450%ik
olarak mevcuttur,
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KALAY %
(Ozgiil AGIrIGH 7.3 K / CITI3) s il

Gamis beyaz) renktedir. BOkIIDGE0 zaman kristallerinin birbir
tzerinde kaymasi sonucu gitirtih bir ses gikanr.

13°C Uzerinde denge durumunda olup, bu sicakhk altinda zamania
faz dénisimine ugrayarak toz haline gecer.

FiZIKSEL OZELLIKLER
Kompozisyon (9&)
Ozgil Agirg (Kg.dma3) Sn.99.8 (Min)
Ergime Noktasi (°C) .31
Isi lletkenligi (25°C), (Kcal/Sa/Cmi~C) 232 - 55
Genlesme Katsayisi (0-100°C), (°C) x 10-6 23.4
Isinma Isist (Keal/Kg/*C) 0.054
Ozdireng (p0-cm) 11.5
MEKANIK OZELLIKLER
Gerilmede Elastik Modul (Kglem2) x 103 420-455
Cekme Dayaniklihg) (Kg/em2) 195
Akma Dayaniklihd (Kglem?2) 140
Uzama (5.cm.'de) (%) 35
Sertlik 8
Carpma Dayanikiigi (IZOD) (Kg-m/m) 1.83
Dayanikiilik Simin (Kgfcm2) 240
ISLENME OZELLIKLERI

Dékom Sicakhd (Kokil), ("C) 275 - 280

Basit ergitmeyle kolaylikla iki parga birbirine eklenebilir.

Blok eklenebilir. Blok ve borular gibi blyiik ve agir pargalar, Gtektik ve
kalay - kurgun lehim veya ergime noktasi digik alasimlar kullanilarak
kaynak yapilabilir.

KAYNAK OZELLIKLERI

Damitik, tuziu ve tath suya kars) dayamkhdir. Kuvvetli asitler,
KOROZYON OZELLIKLERI alkaliler ve asit tuzlanndan etkilenir. Eriyik iginde oksijen bulunmas:
etkilenme hzini arttinr.

BULUNUS SEKILLERI Kilge, qubuk, tel, varak

Ambalaj Sanayi, Elekirik ve Elektronik Sanayi, Kaplama (kalaycilik),

KULLANIM YERLERI Alasim Yapiminda

ONEMLI ALASIMLARI Lehim ve Bronz

n
7]




KURSUN
(Ozgiil Agirhdr 11.3 kg / cmg)

Mavi kursuni renktedir. Sertligi cok disguktdr.
Cok sayida yumusak olan kurgun sofjuk olarak
ekstrizyon yoluyla bicimlendirilebilir,

MEKANIK OZELLIKLER
Gerilmede Elastik Modil (Kgfem2) x 103 140
Cekme Dayanikhilign (Kglcm2) 170
Akma Dayanikhhg! {Kg/cm2) 115
Uzama (5.cm.'de) (%) 57
Dayaniklilik Simin (107 Hz) (Kgfem2) 50
Kayma Dayaniklihd (yilda %0.1) (Kg/cm2) 21
——— e i— _._____.:t_:_ S -
=, -a-f"-"-—'r-. i ' :IJ*:' -1—
~ v | L
——__ » E »
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ISLENME OZELLIKLERI

Dokim Sicaklign (Kokil), (°C) | 420-455

. Atmosferde, tath ve tuzlu suya kargl dayanikh, SQifirik, Silftiroz, Fosforik
KOROZYON OZELLIKLER | e kromik Asitiere dayanikiidir. Asetik, fotmik ve nitrik asitierden etkilenir.

BULUNUS SEKILLERI Kiilge, gubuk, boru, bilya, levha,

Kimyasal aygitiar, akimilatorler, kablo zirhlan, mermi gekirdekleri, alagim

KULLANIM YERLERI yapiminda, kaplama, 151l iglem igin sivi banyosu, kalafatlama.

ALASIMLARI Lehim




CINKO

(Ozgiil Agirhdi 8.75 kg / cmd)

Kursuni renktedir. Kimyasal etkilere dayaniksizdir.

Metallerin kaplanmasinda kendisi asinarak

diger metalleri korumasi bakimindan énem tagir.

FiZIKSEL OZELLIKLER

Kompozisyon (%)

Pb:0.10 (max) Gerisi : Zn T ——

Ozgol Agirg! (Kg.dma3)

Ergime Moktas: (°C)

7.141 : )

- LW

Isi lletkenligi (25°C), (Kcal/Sa/Cm/°C)

92.6 : = // .

Genlesme Katsayis: (0-100°C), (*C) x 10-6

Isinma Isisi (KcalKg/®C)

0.094

MEKANIK OZELLIKLER

Cekme Dayanikhligi (Kg/cm2) 1400

Uzama (5.cm.'de) (%) &0

Sertlik a8

Dayanikhilik Simin (Kgfomz2) 175.8

<.

ISLENME OZELLIKLERI

Sicak Isleme Sicaklif (°C) 130-275

Ingot D&kim Sicakhid (°C) 435 - 485

Isienebilmesi iyi

BULUNUS SEKILLERI Kilge, gubuk, levha, tel, haddelenmig sag ve geritler.
CINKONUN ALASIMLARI Piring, zamak-1, zamak-3, zamak-5

n
0o

Boyuna 32.5 Enine 23.0 : e //:




KROM KAPLI MILLER

+ Malzeme Ck 45

* Sert krom kaph millerde kaplama kalinligi
gapta ortalama 50 mikron

+ Yiizey plr0zl0g0 Ra<-0.25 mikron

« Cap teloransi : 7

+ Boylar 5-6.5 metre clup, farkh boylarda
imalat yapilabilmektedir.

» Ara Blgiler ve daha yiiksek kaplama
kalinliklar igin zel imalat yapilabilmektedir,

= Miller plastik korumalidir,

KROM KAPLI MiL STANDART OLCULERI

& 8mm

& 10mm
@ 12mm
@ 14mm
@ 15mm
@ 16mm
@ 18mm
@ 20mm
@ 22mm
@ 25mm
@ 28mm
@ 30mm
@ 32mm
@ 35mm
@ 36mm

Krom Kaph Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapli Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kaplh Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapl Mil

Krom Kapl Mil

@ 38mm
@ 40mm
@ 45mm
@ 50mm
@ 55mm
@ 56mm
@ 60mm
@ 65mm
@ 70mm
@ 75mm
@ 80mm
85mm
@ 80mm
© 100mm

Krom Kapl Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapli Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kaph Mil
Krom Kapli Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kapli Mil
Krom Kapli Mil
Krom Kaplh Mil
Krom Kapl Mil
Krom Kapli Mil




HONLANMIS
BORULAR

Malzeme 5t52.3 = ;

i <o W— HONLANMIS BORU STANDART OLGULERI

Dogrusallik . 0.8/1000 mm @25x@ 35 Honlanmis Boru @120 x @ 140 Honlanmig Boru

Tolerans : HB @32x340 Honlanmis Boru D 125x @ 145 Honlanmis Bory

Yizey POrlzlign Raso.1pm &40 x @ 50 Honlanmig Boru @ 125x @150 Honlanmig Boru
@50 x @60 Honlanmig Boru & 140 x @ 160 Honlanmig Boru
D63IxD75 Honlanmig Boru ©140x @ 165 Honlanrmis Boru
@Be3xO83 Honlanmig Boru @150 x B8 170 Honlanmig Boru
@70 x &85 Honlanmig Boru @ 150 x @ 180 Honlanmig Boru
@ 80x385 Honlanmis Boru @160 x @ 180 Honlanmig Boru
© 80 x @100 Honlanmig Boru @160x @190  Honlanmig Boru
S0x @105 Honlanmig Boru @180 x @ 210 Honlanmig Boru
100 x @ 115 Honlanmig Boru @190 x @ 220 Honlanmig Baru
@100x @ 120 Honlanmig Boru @ 200 x @ 230 Honlanmis Boru
D 115x @130 Honlanmig Boru @ 200 x @ 245 Honlanmis Boru
@115 %@ 140 Honlanmis Boru

SOGUK CEKME

BORULAR

Malzeme 1 St52.3 . P .

i . o pte e | STANDART BORU OLGULERI

Dogrusalik  : 0.5/1000 mm D14x224 Sofuk Cekme Boru B70x@85 Sogduk Cekme Boru

I cap nominal ig Glgiden @25x 035 Soguk Cekme Boru GEOx @90 Soguk Cekme Boru

0.2 - 0.4 mm kilcaktar. @30x038 Soguk Cekme Boru @80 x @85 Soguk Cekme Boru
@30x@50 Sofduk Gekme Boru @90x 9 105 Soguk Cekme Boru
©32x@40 Soduk Gekme Boru @100x@ 115  Sofuk Cekme Boru
@3ExD45 Sofuk Gekme Boru G 110x @120  Sofuk Cekme Boru
@ 40 x @ 50 Sofuk Cekme Boru @110x© 125 Sojuk Cekme Boru
@45x 0@ 55 Soguk Gekme Boru @120x @135 Soguk Cekme Boru
O 50x @860 Sofuk Cekme Boru 1402 @160 Sojuk Cekme Boru
DE5x@T5 Soguk Gekme Boru 2160 x @180  Sofuk Cekme Boru
@E0x@ 70 Sofuk Cekme Boru @165 x @190  Sofuk Cekme Boru

| OB63xO75 Soguk Cekme Boru




KAYNAK
TELLERI

KAYNAK TELLERININ CESITLERI KAYNAK TOZLARININ GESITLERI
Sarni / Aliminyum / Bakir / GUmils Karigiml Bakir kaynak telleri Gimiis kaynak tozu (Borax), Aliminyum dekapam (F-14)
ve % 10 - % 20 - % 30 - % 40 Gdmis kaynak telleri

BAKIR VE GUMUS ALASIMLI KAYNAK TE!.LEﬂiNiN
KULLANIM ALANLARI - TEKNIK VERILERI

BAKIR KAYNAK TELI ERIME IS1S! CALISMA ISIS] GEKME MUKAVEMETI
Bakirlann birlegtirimesinde kullanilir. Dekapan'a gerek °c C KGMM2
yoktur. Bilhassa termosifon imalatinda glvenle kullamiir,
Ekonomik ve akicidie, 710 710 25
2% 10 GUMOS KARISIMLI KAYNAK TELI ERIME 15151 CALISMA 1SISI GEKME MUKAVEMETI
Renk (Beyaz Ucu) b " KGMM2
Diigiik glmdsti gok yonld kullanilabilen bir kaynak telidir.

B25 800 35
% 20 GOMOS KARISIMLI KAYNAK TELI
Renk (Sar ug) ERIME IS181 CALISMA 15151 CEKME MUKAVEMETI
ok yanld bir gdmis kaynak telidir. Algak hararette erir ve C G KGMM2
yine algak hararette biflesme sajlandifindan sarfiyat ve
zamandan blylk tasarruf sadlar. Gelik, bakir, piring, bronz 610 - 680 690 38

ve sert metallerin birlegtirimesinde kullanilir,




BAKIR VE GUMUS ALASIMLI KAYNAK TELLERININ
KULLANIM ALANLARI - TEKNiK VERILERI

%30 GUMUS KARISIMLI KAYNAK TELI

Renk {Kirmizi ug) ERIME 15181 GCALISMA ISISI GEKME MUKAVEMETI
Yiksek gimis alagimi kaynak tellerindan an ekonamigi =G c KGEMM2

olup, bitdn sert metallerin ve seri fabrikasyon islerinde

kullanilir, Kaynaktan mitevellit temizlemeye ihtiyag 580 - 870 670 40

ghsteremez. Algak sicakhkia birlesme saflar. Bilhassa
otomaobil ve transformatdr sanayiinin kullandifi kaynak
tedidir,

% 40 GUMOS KARISIMLI KAYNAK TELI

Renk (Mavi ug) ERIME 15181 CALISMA ISIS] CEKME MUKAVEMETI
Yiksek gimig intiva eden bir kaynak telidir. Bakir baru, "G “G KGMM2

bakir iletkenler, gelikier. paslanmaz ¢elikler, her Wil

dikimler, piring, bronz, nikel, sert metaller ve sogutma 550 - 610 620 41

tesisatlannda seri fabrikasyonda kullaniimaktadir.
Cahigma ve birlesme sicakhd gayet disik oldufundan
zamandan ve sarfiyattan dnemli diglide tasarruf saglar.

CONTALIK
LEVHALAR

AR200-TEM200 (KLINGRIT LEVHA)
Sikigtinimig kauguk baglayic asbest esasli levha

BASING t Max 50 Atd,

SICAKLIK : Max_ 350°C

YOGUNLUK  ; 1.8-2.0grlem3

ORTAM ¢ Ozellikle buhar, sulu bazlar, gaz devreleri, hafil derecede mineral yad ortamlarinda kullanilir,

AR200-TEM200 (GRAFITLI TELLI LEVHA)
Sikistinimig kauguk baglayici gelik tel takviyeli asbest esasl levha

BASING 1 Max 75 A,

SICAKLIK : Max. 350°C

YOGUNLUK  : 2.3-2.6 gricm3

ORTAM : Orta derecede isletme gartlaninda sicak - soguk su, buhar ve gaz devrelerinde sizdirmazhik amacia kullamiir,
AMYANT LEVHA

Isi yalitiminda, finniarda blok aralannda, imalathanelerde, rezistans altlarinda ve sanayide 181 yalitminda kullanilir.
SICAKLIK ¢ Max. 500°C

EBAT ¢ 1000 % 1000 mm

KALINLIK : 1-10 mm arasi (Amyant contalaniniz itina ile yapilr.)

MANTAR LEVHA VE TUREVLERI

Mantar ajacindan elde edilen grandr, kauguk ve kimyevi maddelerin olugturdugu kansimin preslenmesi sonucu Imal edilir. Otomativ
yan sanayinde conta amagh olarak yofun gekilde kullanilir. Ozel imalat gesitierlyle ses ve titremis yaliiminda sicadi, sofugu,
girdidyd gegilmezlik ve dekoratif amagh kullanima uygundur,
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YUMUSAK
SALMASTRALAR

DON YAGLI SALMASTRA
TANIM : Sentetik katkal pamuk iplifinin 6zel yaglar ile emprenye edilerek 2 - 3 kat diagonal drgl ile kare kesit olarak imal
edilir.

ORTAM @ Gemi sartlarinda, sofuksu motorlarinda, boru baglant yuvalannda, mil yuvalannda sizdirmazhk igin kullambr.
EBAT : @ 4 mm'den 60 x 60 mm'ye kadar.

SARI YAGLI SALMASTRA

TAMIM : Saf pamuk ipliginin donyaf ve dzel vaflar ile emprenye edilerek 2 - 3 kat diagonal Grgl ile kare kesit olarak imal
edilir,

ORTAM i Tercihen temiz crtamiarda, damiticilar, filtreler, tuziusu ortamlannda.

EBAT ;4 x 4 mm'den 60 x 60 mm'ye kadar

AMYANT FiTiL

TAMNIM i %% B0 - 85 asbest oranl saf amyant ipliklerin yuvarak Grgll ve blkim seklinde bir araya gelmesiyle olusur, Yumusak
bir yaprya sahiptir.

ORTAM  : 400-500°C sicakhja kadar olan ortamlarda, egzos bojazlanna, yataklarda, kazan ve soba endlstrisinde,
EBAT : 4 mm'den 60 mm'ye Kadar,

GRAFITLI ORGULDU SALMASTRA

TANIM : % B0 - B5 asbest oranh saf amyant ipliklerin grafit ve kayganlik saglayan yaglar fle emprenye edilersk 2 - 3 kat
diagonal drgl sonras: preslenarek tam bir kare kesit saglanir,

ORTAM  : Zayif asitiere, bazlara, gbzeltilere, sicak olamdaki akiskanlara, Wz eriyiklerine, buhar ve sicaksu ortamlannda,
pompalarda, vanalarda tavsiye olunur.

SICAKLIK : 500 °C

BASING : 12-18AtD

EBAT ¢ 4 x4 mmden 60 x 60 mm'ye kadar,

AMYANT KATLAMALI $EFIiT
TANIM : Amyant bezdan, katlar halinde yapigtirma suretivie elde edilir.
ORTAM  : 500°C sicaklifa kadar olan ortamiarda 151 tecridi ve boru izolasyonlan igin tavsive olunur,




TEFLON (PTFE) ESASLI
AMYANT SALMASTRALAR

BEYAZ TEFLON SALMASTRA

TAMIM ! %3 B5 - 90 asbest oranli amyant ipliklerin teflon ve Szel kimyasallarla emprenye edilersk 2 - 3 kat diagonal Grgi
ile imal edilir.
ORTAM : Teflon salmastralar kimyasal dayanimi arttirarak sirtinme katsayisin digdriic. Su, buhar, gazlar, konsantre

alkaliter, seyraltik asitler, solventler, yadlar, sofuiucularda kullanilabilir.
SICAKLIK @ 200+ 280°C
BASING ¢ 400 kgiom2 pH 4 - 14
EBAT © 4% 4 mmiden 80 x 60 mm'ye kadar.

SARI TEFLON (EMPOMP) SALMASTRA

TANIM ¢ Saf amyant iplikler, teflon, yaglayici ve dzel kimyasallarla emprenye edilerek 2 - 3 kat diagonal drgd ile kare kesit
olarak imal edilir.
ORTAM ¢ Yumugak ve esneklifi ile kullanimas: kotay clan EMPOMP. Su, buhar, gazlar, atkaliler, asitler, tuz ghzelicileri,

organik kimyasallar ve yadi ortamiarda kullanilakilir.
SICAKLIK  : 200+ 280°C

BASING : 500 kg/cm2pH 4-14

EBAT ¢ 4 % 4 mm'den 60 x 60 mm'ye kadar

ASIT SALMASTRA

TANIM : Saf amyant ipliklerin, aside dayanikh yadlar ve tefionla emprenye edilerek 2 - 3 kat diagonal Srgi ile kare kesit
olarak imal edilir.

ORTAM : Her tir madeni ve organik asitlere, uz eryiklerine karg: kullanlabilir,

SICAKLIK  : 400°C

BASING 100 kg/em2 pH 0 - 14

EBAT . 4 x 4 mm'den 60 x 80 mm'ye Kadar,

CAM ELYAFLI KUMAS SALMASTRALAR

Yiksek kaliteli, dhsik 151 lletim katsayisina ve elastikiyete sahip cam elyall ipliklerden mamil kumas ve salmastralar binlk bir
is1 depoiama hacmi, ylksek s izolasyon Gzellifine sahiptirler. Cam elyafi yumusak ve katlanabiliriigi ile cilde ve insan saghjina
zararl dedildir. Silikan ve Gzel ylzey islemi yapilan cam elyafi kumaglar 800 - 1200°C siya mukavemeti ile gemi egzoslaninda,
demir ¢elik sanayinde, gaz tirblnlerinde izolasyon va difjer amagh uygulamalar igin muhtelif en ve kalinliklaryla givenle
kallanabilecadiniz bir segenak sunmaktadir.
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_ CESITLI MADDELERIN
OZGUL AGIRLIKLARI CETVELI

Aliminyum  :2.7 Krom 7.1
Bakir :8.9 Kursun :11.3
Bronz (kizil) :8.5 Nikel :8.9
Dokiim Polyamit: 1.4 Piring (Ort.) :8.5
Civa Celigi . 7.8 Platin :21.4
Celik : 7.85 Polietilen : 0.96
Cinko : 8.75 Polipropilen  :0.91
Demir :7.2-7.4 Polyamid : 1.136
Delrin :1.42 PVC 4
Fiber - ¥ Paslanmaz :8
Gumis : Teflon

Kalay ) Plexiglas

Kalip yayi

.‘,'ﬁ f:' 4"" A Y e
= . ege asal metal @ "




Ralli Pilotumuz Mithat Diker 2005 Dinya Rallisinde
Carlos Sainz ile

Sirket Ortagimiz ve Sampiyon Pilotumuz Vedat Diker'in
tirmanma yarisindaki miicadelesi




2005 Dinya Rallisinden
bir micadele ani

Sirket Ortagimiz Mithat Diker
Colin Mc Rae ile

2006 Diinya Rallisinde

start dncesi




Bu katalogtaki fotograflar Ege Asal Metal'e aittir.
Hig bir sekilde kopyalanamaz, godaltilamaz, kullanilamaz.
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1. Sanayi Sitesi 2B22 Sokak MNo. 89 [ZMIR
Tel : (0.232) 458 47 26 (Pbx) - 457 60 48 - 458 02 45 - Fax: (0.232) 433 74 93

www.egeasalmetal.com -+ e-mail : egeasalmetal@isnet.net.tr
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